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Pravilo pistolji 7,62 i 7,65 mm cine cetiri dela: prvi - piStolji 7,62mm M57 i 7,65 mm M70; drugi - automatski pistol)' 7,65 mm
M6lc i M84; treci - 5uvanje, odrzavanje, pakovanje i obelezava-
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U VOD

Pravilo pistolji 7,62 i 7,65 mm se zasniva na uputstvi-

ma pnoizvoclaca, teoriji gadanja i steccnim iskustvima je-

dinica i skola u upotrebi i odrzavanju oruzja.

Potpuno poznavanje i dosledna primena ovog Pravi-

la su jedan od glavnih uslova za pravilnu upotrebu i ko-
riscenje pistolja i borbenu obucenost i uvezbanost vojni-

ka-pitomaca
(
staresina i ostalih struktura opstenarodne

odbrane u miru i ratu.

Pravilo pistolji 7,62 i 7,65 mm je namenjeno vojnici-

ma-pitomcima, staresinama i drugim stmklurama opstc-

narodne odbrane. Pravilo moraju poznavati svc stare-

sine.

Svi korisnici pravila su duzni da svoja misljenjai pri-

mcdbe, zapazene u toku izucavanja i primene odredaba
prayila, dostve izdavacu.
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PRVi DEO

PISTOLJI 7,62 mm M57 i 7,65 mm M70



*

1. NAMENA I BORBENE OSOBINE

1. Pistolji 7,62 mm M57 i 7,65 mm M70 (si. 1) name-

rtjeni su za unistavanje neprijateljeve zive sile vatrom u

bliskoj borbi, na daljinama do 50 m. Naiuspesnije dejstvo

postizc se na daljinama do 30 m. Pistolj je poluautomat-

sko oruzje i opaljivanje sc vrsi pojcdinacno.

2. Pistolj 7,62mm M57 puni sc okvirom od 9 metaka,

a pistolj 7,65 mm M70 okvirom od 8 metaka. Kada okvir

nije u rukohvatu, opaljivanje se ne mozc izvrsiti.

Brzina gadanja je 9, odnosno 8 metaka, u vremenu
od 10 do 15 s.

a) 7,62 mm M57

SI I - Pistolj

u



b) 7,62 mm M70

2. OPIS DELOVA

3. Pistolj ima sledecc glavnc delove (si. 2): cev, navla-
ku sa zatvaracem i nisanima, vodecu cahuru, povratni
mehanizam, rukohvat, mehanizam za okidanje, okvir i

pribor.

4. Cev (si. 3) namenjena je da sc u njoj izvrsi opalje-
njc metka i da zrnu da pravac, obrtnu brzinu i stabilnost
pn letu kroz vazdusni prostor. U unutrasnjosti cev irna le-
ziste metka i vodiste zrna. Vodistc zma jc izlebljeno i kod
pistolja 7,65 mm M70 ima 6 zlebova i 6 polja, a kod pis-
tolja 7,62 mm M57 4 zleba i 4 polja koji se uvijaju sleva
udesno. Rastojanje mcreno izmedu dva suprotna polja
naziva se kalibar cevi.
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a) 7,62 mm iM57

Si 2 - Glavni delovi plsiolja



SI 3 - Cev

Zadnji deo cevi pistolja ima kruzno ojacanje (glavu),
na kome se sadonjc strane nalazi ispust. Kruzno ojacanje
na cevi pistolja 7,65 mm M70 je navuceno na cev i ucvr-
sceno osovinom. Sa prednje strane, ispust na cevi pistolja
7,62 mm M57 ima spojnicu koja je ucvrscena osovinom,
a ispust kod pistolja 7,65 mm M70polukruzni izrez. Spoj-
nica ili polukruzni izrez je namenjen kao zadnji oslonac
vodice ili osovinc spojnice cevi, navlake i rukohvata. Pr-
stenasti ispusti na cevi pistolja 7,62 mm M57 su namenje-
ni za zabravljivanje cevi u navlaci.

5. Navlaka sa zatvara6em i nisanima (si. 4) je na-
menjena da donese mctak, zatvori cev, izvrsi opaljenje, iz-

vuce i izbaci cahuru. Sa rukohvatom se spaja pomodu uz-
duznih zlebova koji se nalaze na unutrasnjim stranama
navlake. Na prednjem delu, sa unutrasnjc strane, navlaka
ima zlebove i polja za utvrdivanje vodece cahure. Sa des-
ne unutrasnje strane navlake smesten je izvlakac koji se
sastoji od tela sa zubom, opruge i osovine.

14

Navlaka pistolja 7,62 mm M57 sa unutrasnje strane

ima zlebove i polja za zabravljivanje cevi.

a) pistolja M57

b) pistolja M70

c) delovi izvlakaca

SL 4- Navlaka zaivaracem i nisanima
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Zadnji deo navlake cini zatvarac koji sluzi za: zapinja-
n,e udaraca, notiskiyanje mctka u cev, zatvaranjc cevi
opaljenja raetka i .zvlacenje cahure. U zatvaracu je smes-
tcna udarna igla, opruga udarne igle, plocica udarne igle,
utvrdivac plocice i opruga utvrdivaca plocice (si. 5)

UOarna ira a

5/, 5 - Delovi zaivaraca

Sa desne strane, navlaka ima ovalni ot'vor za i/baci-
vanje cahure

i uzduzni prorez za smestaj izvlakaca, sa op-rugom i osovinom. Sa slrana, zadnji deo navlake jenarec-kan rad, njenog lakseg povlacenja u zadnji po|ozai. Saleve strane navlaka ima zasck za zub spojnice cevi, navla-

z?
a

,

Zad
?ji if°

nav]^je vertikalno prosecenza nalegarye udaraca. Na prcdnjoj donjoj strani navlaka

hanizam Sa gornje strane na navlaci su smesteni nisaniZadn,, msan je uevrscer, u zleb. Na nisanu i navlaci arc-zane su crtice koje, kad su poravnate pokazuju pravilan
polozaj zadnjeg

.
msana. Prednji nisan (musica kod pisto-

ba 7 62 mm M57je utvrden u zlebu. Pomocu urezanih cr-uca kontrohse se njezin polozaj kao kod zadnjeg nisana
Prednji msan p.stolja 7,65 mm M70 je nepokretan

b. vodeca cahura je namenjena da vodi eev i sluziKao prednji oslonac povratnog mehanizma. Ona ima zle-bove i polja pomocu kojih se utvrduje u prednjem delunavlake. Ispust vodece cahure ima kruzni otvor'za prolazPrednjeg oslonca povratne opruge. Vodece cahure pisto-
Ija 7,62 mm !Vb7

. p.stolja 7,65 mm M70 medusobno selazhkuju sarno po dimenzijama.
7. Povratni mehanizam je namenjen da posle opa-

ljenja metka vrati navlaku u prednji polozaj.
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Povratni mehanizam pistolja 7,62 mm M57 sastoji se

od (si. 6): vodice, povratne opruge, oslonca povratne op-
ruge i osovine.

PREDNJI DEO VOOICE ZADNJI DEO VOOICE
OSLONAC ^ / POVRATNA OPRUGA
POVRATNE
OPRUGE luCni OBOD

SL 6 - Povratni mehanizam pistolja M57

Vodica se sastoji od prednjeg i zadnjeg dela. Prednji
deo vodice na prednjem kraju imaobod na koji se oslanja
oslonac povratne opruge, a zadnji kraj mu je pblika pra-
vougaonog ispusta sa kruznim otvorom u sredini. Zadnji
deo vodice je u prednjem kraju prosecen za smestaj za-
dnjeg kraja prednjeg dela vodice. Delovi vodice se uevr-
scuju osovinom. Zadnji kraj zadnjeg dela vodice je u ob-
liku lucnog oboda koji naleze na ispust cevi.

Povratni mehanizam pistolja 7,65 mm M70 sastoji se
od (si. 7): povratne opruge, vodice, oslonca povratne op-
ruge, opruge potiskivaca, potiskivaca i osovine. Pocetni
navoj povratne opruge utvrduje se u kruzni zleb na oslon-
cu povratne opruge, a zadnji navoj u zlebu na voctici. Po-
tiskivac se za vodicu ucvrscuje osovinom. On je pod stal-

nim pritiskom svoje opruge, sto mu omogucava da svo-
jim pravouglim ispustom ulazi u poprecni izrez na spoj-
nici cevi, navlake i rukohvata, cime sprecava njezino is-

padanjc iz rukohvata.
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8. Rukohvat (si. 8) namenjcn je za smestaj mehaniz-
ma za okidanje i okvira, -za spajanje i vodcnje navlake. U
gornjem prednjem delu rukohvat ima polukruzni zleb za
namestanje i oslanjanje kruznog ojacanja cevi, a ispod
toga dva poprecna otvora za smestaj spojnice cevi, navla-
ke i rukohvata. U zadnji poprecni otvor sa leve strane ru-

kohvata namesta se i utvrduje ispust spojnice cevi, navla-
ke i rukohvata. Sa gornje strane su uzduzni ispusti i zle-

bovi koji sluze kao vodice za navhiku. Nasuprot braniku
obarace napravljen je prorez za kretanje obarace, a ispod
njega poprecni otvor za utvrdivac okvira.

Na bocnim stranama su otvori za smestaj korica. Iz-

nad otvora za levu koricu smestena je automatska kocni-
ca. Kod pistolja 7,65 mm M70 iza automatske kocnice
urezan je zleb za kocnicu mehanizma za okidanje. Sa des-
nc strane iznad otvora za koricc ispisan je broj pistolja, a
kod rukohvata pistolja 7,65 mm M70 su i dva poprecna
otvora: manji za osovinu automatske kocnice i veci za
telo kocnice mehanizma za okidanje.

Rukohvat pistolja 7,62 mm M57 sa desne strane ima
kruzni ispust sa zlebom za namestanje utvrdivaca spojni-
ce cevi. Strane rukohvata odozgo imaju celvrtaste prore-
ze radi namcsianja tela mehanizma za okidanje.

Sa donje strane rukohvat je prosecen radi smestaja
okvira. Sa leve donje strane rukohvata pistolja 7,62 mm
M57 ugradena je poluokrugla alka za koju se pistolj veze
kada je u futroli.

Korice, leva i desna, zatvaraju mkohvat sa strane.
Leva korica razlikuje se od desne po utvrdivacu i po ob-
liku. Leva korica ima udubljenje za automatsku kocnicu,
a obe zarezc za slobodno kretanje obarace pri potiskiva-
nju i~azdvajaca.

Utvrdivac okvira (si. 9) sastoji se od tela, opruge i

zuba.

Spojnica cevi, navlake i rukohvata spaja i utvrduje
cev, navlaku i rukohvat. Na spojnici razlikujfcmo polugu,
osovinu i ispust, a kod pistolja 7,62 mm M57 spojnica jos
ima i utvrdivac.
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OTVORI ZA SPOJNICU CEVI.NAVLAKE I

a) pistolja iM57

koCnica mehanizma za okidanje

b) pistolja M70

SL 8 - Delovi rukohvaia



TELO OPRUGA ZUB

,S/. 9 - Delovi utvrdivaca okvira

Zadnji gornji deo poluge je u obliku zuba koji naleze
na zasek u navlaci.

9. Mehanizam za okidanje je namenjen da obczbe-
di zapmjanje i okidanje udaraca i .da regulise jedinacnu
paljbu. Sastoji se od (si. 10): tela, udaraca sa osovinom,
oprugc udaraca sa osloncem i cepicem, razdvajaca palj-
be, zapinjace sa oprugom i osovinama, obarace sa opru-
gom i osloncem opruge, automatske kocnice, i kod pis-
tolja 7,65 mm M70 mehanizam za okidanje jos ima i koc-
nicu mehanizma za okidanje.

OPRUGA UDARACJA a) pistolja M57
OSLONAC OPRUGE

RAZDVAJAC PALJBE

0S0VINA ZAPINJACE

zapinjaCa SA
OPRUGOM

4 CEPIC

OSOVINA UDARACA

0SL0NAC OPRUGE
OPRUGA UDARACA

^\
! i

< &
a:

b) pistolja M70

razdvajac paljbe

zapinjaca sa oprugom

koCnica
mehan1zma

OSOVINA UDARACA
Q_
UJ

0S0VINE

PINJACE

SL 10 - Delovi mehaniznm za okidanje
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Telo sluzi za smestaj i objedinjavanje svib delova me-
hanizma. Telo mehanizma kod pistolja 7,65 mm M70 ima
4 poprecna otvora za smestaj osovina delova mehanizma.
Vrh prednjc love strane je pod ostrim uglom i sluzi kao
izbacac cahurc ili ncopaljenog metka. Donji deo prednjc
strane tela je produzen u ispust, povijen je i sluzi kao vo-
dica okvira pri njegovom stavljanju u rukohvat. Gornji
deo prednjc strane tela je povijen i ima otvor za prolaz
vrha razdvajaca.

Telo mehanizma kod pistolja 7(62 mm M57 sa strana
ima 3 poprecna olvora za smestaj osovina delova meha-
nizma. Telo se smesta u cetvrtasle prorcze sa gornje stra-

ne rukohvata, naleze na uzduzne ispuste rukohvata, a
svojim bocnim ispustima spaja uzduzne ispuste na ru-

kohvatu. Levi duzi krak tela u zadnjem kraju ima zasck
koji sluzi kao izbacac cahure ili neopaljenog metka. Sa
gornje strane telo ima otvor za prolaz vrha razdvajaca.

Udarac sluzi da udari udarnu iglu. Na donjem delu
nalazi se zub na koga se pri zapinjanju oslanja zub zapi-

njace. Iznad zuba kod pistolja 7,62 mm M57 udarac ima
zasck namenjen za kocenje pistolja. Gornji deo udaraca
jc nareckan radi iakseg zapinjanja. U telu, udarac se utvr-

duje osovinom.
Opruga udaraca je smestena u udarac i sluzi da uda-

racu da potrebnu snagu pri udaranju udarnc igle. Ccpic
sluzi kao donji oslonac opruge i oslanja se na oslonac op-
ruge udaraca.

Raztlvajac i zapinjaca uevrsceni su za telo osovinom
zapinjace. Namenjen je da posle opaljenja, pod dejstvom
navlake, iskljuci obaracu od zapinjace i obezbedi samo je-

dinacnu paljbu. Pored toga, kod pistolja 7,65 mm M70,
kad se kocnica mehanizma za okidanje prebaci u polozaj

za kocenje, razdvajac sprecava kretanje navlake u zadnji
polozaj, a lime i unosenje metka u njegovo leziste. Na raz-

dvajacu razlikujemo vrh, telo i kolenasti ispust. Telo ima
ovalni otvor za prolaz osovine zapinjace.

Zapinjaca sa oprugom i osovinom obezbedujc zapi-

njanje i okidanje udaraca. Ona ima donji i gornji zub i sa
desne strane kod pistolja 7,62 mm M57 cetvrtasti ispust.
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Opruga zapinjace je lisnata i ulvrdena je utiskivanjem u
poprecni izrez na dpnjem delu zapinjace.

Obaraca sa oprugom i osloncem (si. 11) namenjcna
je da oslobodi udarac od veze sa zapinjacom i omoguci
okidanje. Opruga obarace je lisnata, smestena je u rukoh-
vatu i slalno potiskuje obaracu u prednji polozaj. Levi
krak poluge obarace ima cetvrtasti izrez u koga naieze is-
pust automatske kocnicc.

OBARACA

OPRUGA OBARACF
LOSLONAC

SI. 11 - Obaraca sa oprugom t osloncem

Automatska kocnica je lisnata opruga koja u pred-
njem kraju ima ispust. Kocnica sprccava povlacenjc oba-
race unazad kada je pistolj bez okvira.

Kocnica mehanizma za okidanje u polozaju za koce-
nje sprecavazapinjanje udaraca a time i kretanje navlake
unazad radi donosenja metka u leziste metka. Kocnica
ima telo i polugu. Telo na vrhu ima izrez za oprugu oba-
race, u sredini siri izrez za prolaz zapinjace, a iza njega iz-

rez za prolaz razdvajaca paljbe.

10. Okvir sluzi da se u njega smeste meci. Uz pistolj
sleduju dva okvira. Sastoji se od (si. 12): tela, donosaca
metaka, opruge donosaca i dna okvira sa utvrdivacem.

Telo na vrhu ima povijene stranc radi sprecavanja is-

padanja melaka i ogranicavanja podizanja donosaca me-
taka. Telo okvira sa desne prednje strane ima izrez u koji
ulazi zub ulvrdivaca okvira. Kod pistolja 7,62 mm M57
telo sa obe strane ima kruzne otvore, a kod pistolja 7,65
M70 same na levoj strani dva ovalna otvora radi kontrole
broja metaka u okviru.
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Cs^__ DQNOSAt METAKA

a) pistolja M70 b) delovi okvira pistolja M57

SL 12 - Okviri

Donosac metaka donosi metkc i svojim povijenim
dclom, kada je okvir prazan, podize spojnicu ccvi, navla-

ke i rukohvata i time zadrzava navlaku u zadnjem polo-

zaju.

Opruga donosaca ravnomcrno podize donosac me-
taka navise, kada je okvir napunjen mccima.

Dno zatvara okvir sa donjc stranc. Utvrdivac dna ut-

vrduje dno i sluzi kao donji oslonac opruge donosaca.
11. Pribor je namenjen za odrzavanje pistolja i nose-

nje pistolja i municije. Sastoji se od (si. 13): futrole, cctki-

ce i sipke.

Futrola je od koze i sluzi za nosenje pistolja na opa-

sacu. Ispod pokiopca futrole izraden je dzep za rezenmi
okvir.

Cclkica sluzi za podmazivanje pistolja. Nosi se u fut-

roli sa pistoljem.

Sipka sluzi za ciscenjc ccvi pistolja. Nosi se u futroli

sa pistoljem.
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3. OPIS MUNICIJE

12. Za pistolje so upotrebljava bojni metak sa obic-
nim /mom i skolski mctak.

Bojni metak je namcnjcn za unistavanje zive silc na
bliskim odstojanjima. Sastoji se od (si, 14): zrna, cahure,
barutnog punjenja i inicijalhe kapslc.

J&^t ZRNO

Slgi BARUTNO PUNJENJE

^^'XCAHURA

1 1N1C1JALNA KAP5LA

SI. 14 - Delovi hojnog metka 7,65 wmi

Skolski metak namenjen je za obuku u punjenju i

praznjenju pistolja. Skolski mctak nema barutno punje-
nje i inicijalnu kapslu, a cahura je izbusena i ispunjena
plasticnom masom.

4. RASKLAPANJE I SKLAPANJE

13. Pistolj se rasklapa radi ciscenja, podmazivanja,
pregleda, zamene neispravnih delova i radi obuke. Cesta
ra.sklapanja su stetna, jer ubrzavaju habanjc delova.

Pre rasklapanja pistolja, mora se proveriti da li

je on prazan. Pri rasklapanju i sklapanju zabranjeno je

primenjivati silu. Rasklopljenc delove odlagati i ne mesa-
ti ih sa delovima drugog pistolja.

U kasarnskim uslovima pistolj rasklapati na stolu
-klupi i si., a u Iogorskim uslovima na prostirci ili podme-
tacima.
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14. Radi provere da li je pistolj prazan i ry'egovogpiazryema treba: odvojiti okvir, pri cemu pistolj uzeli des-nom rukom tako da se pake postavi na lelo utvrdivaca
okvira a prstima leve ruke obuhvatili dno okvira Pritis-
nuti pa cem na tclo utvrdivaca i levom rukom izvuci ok-
vir (sJ 15). Nakon odiaganja u okvira, prstima leve ruke
uhvatili nareckani deo navlakc i naglo je povuci nazad.

predrS PoIoii
Je m * ***^ u

SL 15 - Odvajanje okvira

Prilikom praznjenja, pistolj ne sme biti okrenut pre-ma Ijudstvu, sebi ili objektima, na kojima zrno moze izaz-
vati ostecenja.

Ako je u okviru municija, posle provere da li je pra-
zan, odioziti pistolj i isprazniti okvir.

15. Prilikom rasklapanja pistolja u jediniei dozvolie-
nojc: odvojiti spojnicu i naviaku od rukohvata, odvojiti
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vodecu cahuru od navlake, izvaditi povratni mchanizam
i cev, odvojiti mehanizam za okidanje i, po potrebi, skinu-

ti korice i rasklopiti okvir.

Dalje rasklapanje i sklapanje mogu vrsiti samo struc-

ni organ i.

16. Pistolj se rasklapa sledecim redom:
- odvojiti spojnicu: pistolj 7,62 mm M57 uzeti u

levu ruku i prstima desnc ruke ili dnom okvira povuci ut-

vrdivac spojnice unazad (ka udaracu) dok ne oslobodi
osovinu spojnice. Premestiti pistolj u desnu ruku i prsti-

ma leve ruke izvuci spojnicu (si. 16).

Si 16 - Vadenje spojnice

Pistolj 7,65 mm M70 obuhvatiti prstima leve ruke
preko navlake (si. 17), a desnom uzeti drveni stapic. Sta-

picem potisnuti oslonac povratne opruge unazad i pal-

cem leve ruke povuci vodecu cahuru ka sebi. Okrenuti
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vodecu cahuru za 180° i izvaditije h navlakc. Pisloli uzeti

va
d
drs

U
po7nicu

POVUei P°Vratni ^E

a) vodece cahuiv

b) spdjnice cevi, navlakc
i rukohvata

SI. 17 - Odmjanje delova pistolja 7,65 mm
28

- odvojiti navlaku: levom rukom obuhvatiti navla-

ku i skinuti je sa rukohvata povlaceci je unapred i odloziti

rukohvat;
- odvojiti povratni mehanizam: navlaku uzeti u

dlan leve (dcsne) ruke i prstima uhvatiti vodicu kod is-

pusta cevi (si. 1 8). Povuci povratni mehanizam nagore i iz-

vuci unazad iz cevcice. Kod pistolja 7,62 mm M57 vodicu

malo potisnuti unapred, pa je povlaciti navise i unazad.

a) kod pistolja M70

SI. IS - Odvajanje povrutnog mehanizma
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odvojiti cey od navlake: kod pistol ja 7,62 mmMo7 navlaku zadrzati u dlanu leve ruke. Prstima desneruke okrenuti vodccu cahuru za 180* i odvojiti je od na

^hM?^ ,

U
t
Va^ Cev

- ? isPust' P°dici e navise da
A -

, a
z

,

navlike lz
y
u& kroz prcdnji otvor navlake ifed

Sic^°
d Pi5t°ija ?'65 mm M7° CCV SC «»-

- odvojiti mehanizam za okidanje: prstima uhva-

rukohvata;"
1 an,Zma

1^ ™ehâ ^
- odvojiti korice: uzeti rukohvat levom rukomtako da je otvor za okvir okrenut nagore (si. 19) i malo nagnut ka telu. Sipkom iz pribora, izb^acem zpribora pS-ke

|.
odvrtkom ili drugim predmetom potisnuti utvrdK

va tako rh
U
H
eV° 'W\ko?<*- U ruci okrenuti rukoh-

IrOf^Ju
S

',

ia k°Ta b
V
de d° d,ana

* Potisnuti levi
kraj utvrdivaca korice ka sebi (ili obrnuto) i odvojiti ko-ricu, i

67. 19 - Odvajanje korica
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- rasklopiti okvir: okvir uzeti u levu (desnu) ruku

tako da dno bude okrenuto navise i sa prorezom za utvr-

divac dna udesno. Palac leve ruke postaviti na ivicu dna

okvira. Odvrtkorn ili drugim predmetom potisnuti utvr-

divac dna nanize, a istovremeno palcem leve ruke dno
okvira udesno dok otvor ne prode prcko ispusta utvrdi-

vaca dna. Odloziti odvrtku, skinuti dno okvira i ulvrdivac

dna i izvuci iz tela oprugu donosaca i donosac metaka.

17. Pistolj se sklapa obrnutim redom, pri cemu
voditi racuna o odredbama t. 13. Pri sklapanju pistolja

7,62 mm M57 spojnica na ispustu cevi mora biti u verti-

kalnom polozaju dok se ne namcsti vodica povratnog

mehanizma.

5. ULOGA I RAD DELOVA PISTOLJA

1) POL02AJ DELOVA PRE PUNJENJA

18. Navlaka pistolja je u prednjcm polozaju, a opru-

ga povratnog mehanizma je opruzena. Obaraca je pod

pritiskom svoje opruge potisnuta unapred. S obzirom da

okvir nijc u rukohvatu, automatska kocnica je svojim is-

pustom uskocila u cetvrtasti izrez na polugi obarace i

sprecava njeno povlacenje unazad. Udarac je osloboden

zahvata zuba zapinjace i pod pritiskom svoje opruge na-

lazi se u prednjem polozaju. Razdvajac paljbe slobodno

stoji na osovini zapinjace. Udarna igla potisnuta udara-

cem viri kroz otvor na zatvaracu.

2) ULOGA I RAD DELOVA PRI PUNJENJU

19. Da bi se okvir napunio mecima, potrebno ga je

uzeti u levu (desnu) ruku tako da je otvorom okrenut na-

vise i svojom prednjom stranom udesno (ulcvo). Desnom
(levom) rukom uzeti metak, okrenuti ga dnom cahure

prema okviru i nasloniti ga venccm cahure na donosac

metaka. Istovremenim pritiskom nadole i ulevo (udesno)

metak se utiskuje u telo tako da ga zhvate povijeni krajevi

tela okvira. Postupak sa sledecim mecima je isti.
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20. Da bi so pistolj napunio, potrebno je staviti napu-
njen okvir u rukohvat, povuci navlaku u zadnji polozaj i

naglo je pustiti napred, £ime se metak potiskuje u lezistc
metka.

Da bi se stavio okvir u rukohvat, pistolj uzeti u desnu
(Ievu) ruku i drzati ga prstima sake za rukohvat tako da
kaziprst nije na obaraci. Prstima Ieve (desnc) ruke uzeti
okvir sa mecima i okrenuti ga sa mecima prema otvoru
za okvir i zrnom metka u pravcu cevi. Namestiti okvir u
otvor 1 potisnuti ga do kraja. Potiskivanjem okvira u le-
ziste, zub utvrdivaca okvira pod pritiskom svoje opruce
zaskacc u izrez na telu okvira. Leva strana tela okvira po-
tiskuje automatsku kocnicu ka korici rukohvata, cime
njezin ispust izlazi iz cetvrtastog izreza na polugi obarace
i tako omogueava slobodno kretanje poluge obarace una-
zad. Metak pod pritiskom donosaca gornjom povrsinom
naleze na donju povrsinu zatvaraca.

Radi potiskivanja metka u cev, navlaka se povlaci u
zadnji polozaj, posle cega se naglo pusta napred. Pri po-
vlacenju, navlaku uhvatiti palcem i kaziprstom za narec-
kani dco, a pistolj obuhvatiti prstima drugc ruke tako da
kaziprst ne bude na obaraci (si. 20).

SI 20 - Povlacenje navlakc u zadnji polozaj
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Pri povlacen ju, navlaka klizi po uzduznim zlebovima
i ispustima rukohvala. Donjom povrsinom zatvarac po-
tiskuje razdvajac nadole, a on svojim kolenastim ispus-

tom polugu obarace nanize i odvaja je od zuba zapinjace.

Ovim se sprecava okidanje sve dok se navlaka ne vrati u
prednji polozaj. Istovremeno

>
zatvarac potiskuje udarac

unazad sve dok zub zapijace ne zaskoci zub udaraca, cime
je izvrseno zapinjanje. Pri tome, kod pistolja 7,62mm M57
navlaka povlaci i cev nesto unazad, dok se njen zadnji deo
ne spusti nanize i omoguci da prstenasti ispusti na cevi

izadu iz zlebova navlake. Povratna opruga je sabijena, a
metak je pod pritiskom donosaca potisnut navise ispred
zatvaraca. Pri naglom pustanju, navlaka pod dejstvom
povratnc opruge krece napred i celom zatvaraca potisku-

je metak u cev a izvlakac zahvata venae cahure. Posto se

razdvajac oslobodi pritiska donie povrsinc zatvaraca,

pod pritiskom poluge obarace ide navise i omogueava
okidanje.

3) ULOGA I RAD DELOVA PRI OTVARANJU PALJBE

21. Povlacenjem obarace unazad, njezina poluga
svojim zadnjim prcsekom vrsi pritisak na zub zapinjace
i u donjem kraju potiskuje zapinjacu unazad. Kada zub
zapinjace oslobodi zub udaraca, on pod pritiskom opru-

ge krece napred i udara u udarnu iglu, a ona u inicijalnu

kapslu metka.
Nakon opaljcnja metka pod dejstvom razvijenih ba-

rutnih gasova, zrno izleti iz cevi, a navlaka pocinje da se

krece unazad. Istovremeno zub izvlakaca izvlaci cahui~u

iz lezista metka i nosi je do momenta udara dna cahure
u izbacac, cime se ona izbacuje kroz otvor na navlaci. Re-
dosled ostalih radnji isti je kao u t. 20.

4) KOCENJE PISTOIJA

22. Kada se pri otvaranju paljbe isprazni okvir, do-
nosac metaka podize spojnicu cevi, navlake i rukohvata
navise, tako da njen zub uskoci u izrez na Ievoj strani na-
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vlake. Tada navlaka ostaje u zadnjern polozaju i ne moze
krenuti napred. Okidanje nije moguce izvrsiti, jer je na-

vlaka potisnula nanize razdvajac, a on polugu obarace.

23. Pistolj 7,62 mm M57 se koci kada je navlaka u
prednjcm polozaju. Radi kocenja potrebno je palcem po-
vlaciti udarac polagano unazad sve dok gornji zub zapi-

njace ne uskoci u zasek na udaracu. Istovremeno zapinja-

ca svojim ispustom zaskace iza kolcnastog ispusta raz-

dvajaca, cime je onemoguceno kretanjc poluge obarace
unazad i udaraca unaprcd.

Radi otvaranja paljbe kada je metak u cevi, potrebno
je udarac povuci do kraja unazad i izvrsiti okidanje.

24. Radi kocenja pistolja 7,65 mm M70 trcba polugu
kocnice mehanizma za okidanje povuci udesno po luc-

nom zlebu na rukohvatu sve dok ne poklopi crvenu tac-

ku. Ovim se sprecava oslobadanje udaraca od zuba zapi-

njacc. Istovremeno telo kocnice sprecava da se razdvajac
pri povlacenju navlakc u zadnji polozaj potisne nadole,
cime se sprecava punjenje pistolja. Da bi se pistolj otko-
cio treba polugu kocnice prebaciti u krajnji levi polozaj,

cime je otkrivena ervena tacka u lucnom zlebu.

6. ZASTOJ1 I NACIN OTKLANJANJA

25. Pistolj je sigurno oruzje i radi bez zastoja, ali u
toku duze upotrebe, zbog habanja delova, neispravne
municije i nepazljivog rukovanja, mogu se pojaviti neisp-
ravnosti koje prouzrokuju zastoje.

Da bi se zastoji prilikom gadanja sprecili, potre-

bno je:

- strogo se pridrzavati odredbi pravila o rukovanju,
rasklapanju i sklapanju, cuvanju i odrzavanju pistolja;

- pre gadanja pistolj ocistiti i ovlas podmazati, pre-

gledati okvir i municiju, metke obrisati suvom krpom i

okvir napuniti ispravnom municijom, i

- za vreme upotrebe pistolj cuvati da se ne zaprlja

(zemljom, peskom i slicno).
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Tabela 1

VRSTE ZASTOJA, UZROCI I NACIN OTKLANJANJA

Red.
broj.

Zastoj Uzrok zastoja Nacin otklanjanja

1 2 3 4

1. Okvir ne ulazi la-

ko u rukohvat.

- ulubljen okvir ill

njegovo ieziSte, ili

- prljav okvir ili nje-

govo leziste.

Neispravan okvir za-

meniti. Prljav okvir ili

njegovo leiiste oci-

stiti i podmazati.

2. Okvir ispadaizru-

kohvata.
— zub utvrdivaca ok-

vira slomljen ili iz-

lizan,

— opruga utvrdivaca
slomljena ui oia-

bavila, ili

— izrez na telu okvi-

ra zapuSen ili is-

krzan.

Odistiti izrez na telu

okvira. Ako je neispra-

van utvrdivac, pistolj

poslati na opravku,

w

3. Navlaka se tesko
poviaci unazad.

- oSteceni ili prljavi

uzduzru zleoovi

navlake ili ziebo-

vi i ispusli ruko-
hvata, ili

- naduvena cev.

Ako je uzrok zasto-
]a pnjavsijnd, ocis-

titi delove piStolja i

Dodmazati in. U slu-

caju da su delovi o§-

teceni, pistolj preda-

ti na opravku.

4. Udara£ se ne mo-
ze zapeti.

- izlizan (oStecen)

zub zapinjade, slo-

mljena ili oStecena
njena opruga, ili

- izlizana gornja po-

vrsina zuba za za-

pinjanje na uda-
racu.

Pistolj predali u radi-

onicu na opravku.

*

5. Udarna igla ne ide-

u krajnji zadnji

oolozai oosle za-

pinjanja udaraca

- prljavo leziSte igle

ili zgusnuto mazi-
vo

J

- oslabila ili slomlje-

na opruga igle, ili

- iskrivljena udarna
igla.

PiStolj predati u radi-

onicu na opravku.
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1 2 3 4

6. Zatvarac ne poti-

skuje metak iz

okvira.

— vrh zrna se odupire
o povijene strane
okvira, ili

- metak nije dovolj-

no podignut u ok-
viru, jer je slom-
ljena ili olabavila

ooruea donosa£a
metaka.

Popraviti polozaj me-
taka u okviru ili okvir

zameniti novim.

7. Navlaka ne ide u
prednji kxajnji

polozaj, te zat-

varac ne zatvara

cev.

— povratna opruga ili

njenavodicaje slo-

mljena ilije opruga
olabavila,

— oSteceni ili prlja-

vi zlebovi navla-

ke ili rukohvata,

— prljav metak ili le-

ziste metka.

Ocistiti i podmazati
delove, a u sludaju os-

tecenja delova pistolj

predati u radionicu na
opravku.

8. Metak nije opaljen — neispravna kapsla
metka,

— neispravna udar-

na igla (slomljen
vrh.iskrivljena, pr-

ljavo njeno leziste,

neispravna njena

opruga),

- slomljen udarac,

slomljena ili os-

labila opruga uda-
rada, slomljena o-

sovina udaraca ili

opruge,

- necisto leziste me-
tka.

Ocistiti i podmazati
delove pistolja,auslu-

caju o§te£enja piStolj

predati u radionicu na
opravku.

*
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1 2 3 4

9. Cahura se ne mo-
ze izvuci, ili se

posle izvlacenja

isprecilau navlaci.

- prljavo leziste me-
tka,

- slomljen ili izli-

zan zub izvlakaca,

- oslabila opruga iz-

vlakaca,

- prsla ili se prosi-

rila cahura me-
tka, ili

- douajao iu lSKx-

zan izbacafi.

Odistiti leziste metka,

a ako je neispravan iz-

bacad ili izvlakad, pi-

stolj predati u radioni-

cu na opravku.

10. Posle ispaljenja

metka, navlaka
ostaje u zadnjem
polozaju, iako u
okviru ima me-
taka.

- naduvena cev za-

driava . navlaku
zbog zaostalog zr-

na ispaljenog me-
tka, ili

— vrh metka zaka-

cinje ispust na
spojnici cevi, na-

vlake i rukohvata.

Pistolj predati u radi-

onicu na opravku.

11 Paljba ne presta-

je i posle pusta-

nja obaraca.

- izlizan zub zapi-

njafie,

- oslabila ili slo-

mljena opruga za-

pinjacc,

- izlizana gornja po-

vrSina zaseka za

zapinjanje na uda-
racu, ili

- ostecena gornja
povrsina zadnjeg
dela na poluzi oba-

raia.

Pistolj predati u radi-

onicu na opravku.
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1 2 3 4

12. Ne moze se izva-

diti prazan okvir.

— povijeni deo dono-
saca preskocio je

ispust na telu spo-

jnice cevi, navlake

i rukohvata, pa se

okvir ne moze iz-

vu£i.

Kod piStoIja 7,65 mm
M70 skinuti vodecu
cahuru, povuci povra-

tni mehanizam una-
pred, povuci spojnicu
cevi, navlake i ruko-
hvata ulevo i izvaditi

okvir. Kod pistolja

7,62 mm M57 spoj-

nicu osloboditi utvr-

diva£a, povu£i je ule-

vo i izvaditi okvir.

Sklopiti pistolj. Ako
se zastoj ponovi, pre-

dati ga u radionicu.

13. PiStoljsene moze
uko£iti.

— izlizan (slomljen)

zub zapinjace ili

olabavila njena
opruga, ili

- neisprayan ..(izli-

.Ziojij Mar*, uj-uugc

obarade koji drzi

kocnicu.

PiStolj predati u radi-

onicu na opravku.

**

i

14 Posle ispaljivanja

zadnjeg metka
navlaka odlazi u
prednji polozaj.

— oslabila opruga
donosafia metaka
ili je neispravan

donosafi metaka,
ili

- izlizan zub ili slo-
•v\ 1 inn iff\l 1 t T1 1IlUJcH lspUSl 114

spojnici cevi, na-

vlake i rukohvata.

Promeniti okvir, a ako

se zastoj ponovi, pis-

tolj predati u radioni-

cu na opravku.

15. Posle koCenja na-

vlaka pod priti-

skom odlazi uza-
dnji polozaj.

- izlizan (ostecen)

vrh razdvajaca

koji viri kroz telo

mehanizma za oki-

danje, ili

- izlizan (slomljen)

zub zapinjace ili

kolenasti ispust

razdvajaca paljbe.

PiStolj predati u radi-

onicu na opravku.
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Kad se desi zastoj, zbog neispravnog metka, sacekati
nekoliko sckundi, a zatim navlaku povuci u zadnji polo-
zaj i posle izbacivanja metka produziti gadanje. Ukoliko
ponovo dode do zastoja, okvir izvaditi iz rukohvata, na-
vlaku povuci unazad, izbaciti metak i proveriti da li je eev
prazna, a zatim ustanoviti uzrok zastoja i otkloniti ga. Ako
se uzrok zastoja ne moze otkloniti, pistolj poslati u radio-
nicu na opravku.

Moguci zastoji i nacin njihovog otklanjanja vide se u
tabcli 1.

7. ISPITIVANJE TACNOSTI I PRECIZNOSTI PISTOLJA

26. Oruzje mora biti osposobljeno za lacno i preciz-
no gadanje. Tacnost gadanja ispituje se uvek kada dode
do pomeranja musice (nisana) u bilo koju stranu, kada se
pogoci ne grupisu oko nisanske tacke, posle zamene de-
lova koji bi mogli uticati na tacnost gadanja i kada ne po-
stoje podaci o tacnosti i preciznosti. U daljem pridrzavati
se t. 104-106, 1 10-1 14 (prvi deo). »Pravila pusaka i pusko-
mitraljeza 7,62 mm« - izdanje 1983. godine.

Kada je rasturanje pogodaka zadovoljavajuce, a sred-
nji pogodak odstupa od kontrolne tacke vise od 5 cm, tre-

ba: ako je srcdnji pogodak odstupio dcsno (levo), musicu
kod pistolja 7,62 mm M57 pomeriti u desno (levo). Ako se
srednji pogodak nalazi iznad (ispod) kontrolne tacke,
musicu kod pistolja 7,62 mm M57 zameniti nizom (vi-

som) a kod pistolja 7,65mm M70 nisan zameniti visim (ni-

zim). Dalju proveru tacnosti i preciznosti vrsiti po t.

121-122 (prvi deo) »Pravila pusaka i puskomitraljeza 7,62
mm - izdanje 1983. godine.

27. Tacnost i preciznost gadanja pistoljem provera-
va se na daljini od 25 m. Gada se iz stojeceg stava sa na-
slona.

28. Meta za ispitivanje tacnosti i preciznosti pistolja
(si. 21) lepi se na skolsku metu lxl m. Nisanska tacka na
meti, istovremeno i kontrolna tacka, jeste sredina donje
ivice crnog pravougaonika.
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tOO cm
Si 21 - Mem za ispitivanje tacnvsti i preciznosii pistolja

29. Nacin izracunavanja za koliko ce srednji pogo-

dak da odstupi, ako se musica ili nisan pomeri u bilo koju

stranu za 1 mm, vidi se iz sledecih primera:

Primer 1: Duzina nisanske linije pistolja 7,62 mm
M57 je 156 mm. Ispitivanje se vrsi na daljini od 25 m ili

25.000 mm. Prema tome moze se postaviti sledcca razme-
ra:

156 : 1 = 25.000 : X

40

X = = 1 60 mm = 1 6 cm,
156

Primer 2: Duzina nisanske linije pistolja 7,65 mm
M70 je 122 mm, a ispitivanje se vrsi na istoj daljini, pa je:

122 : 1 = 25.000 : X

25-000-1
X = = 205 mm = 20,.^ cm,

t 122

30. Kod pistolja 7,62 mm M57 pomera se musica u
onu stranu u koju je odstupio pogodak, a kod pistolja,

7,65 mm M70 pomera se zadnji nisan u stranu suprotnu

odstupanju srednjeg pogotka.
31. Velicina pomeranja musiee ili nisana izracunava

se prema obrascu:

I L.p
.m = —

^
, gde je:

gde je:

m - velicina pomeranja musiee,

p - udaljenost srednieg pogotka po x ili y-osi,

L - duiina nisanske linije u milimetrima i

D - daljina mete u mctrima.

Primer: Srednji pogodak odstupa od kontrolne tacke

17 cm, a ispituje se tacnost i preciznost pistolja 7,65 mm
M70. Musicu treba pomeriti za

122170
m = = 0,8 mm.

25-000
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DRUG! DEO

AUTOMATSKI PISTOLJ 7,65 mm M61c i M84



1. NAMENA I BORBENE OSOVINE

1. Automatski pistolj 7,65 mm M61c ili M84 (si. .1)

malih je dimenzija i masc i velikc brzine gadanja. Name-
njen je za unistavanje neprijateljeve zivc sile na bliskim
odstojanjima. Licno je oruzje staresina i vojnika odrcdo-
nih duznosti i specijalnosti. Pogodan je za izvrsavanje'di-

verzantskih zadalaka i za borbu u naseljenom mestu. -

2. Paljba iz automalskog pistolja nioze biti jedinafi-

na i rafalna (kratki rafali do 5 i dugi od 6 do 10 metaka).
Najbolji rezultati postizu se: pri gaaanju iz ruke do 50 m,
a osloncem kundaka o rame do 200 m.

Brisani domet pistolja je 175 m pri gadanju ciljcva vi-

sine 0,5 m, a do 235 m pri gadanju ciljeva visinc 1 m.

Si. 1 - Automatski pistolj 7,65 nun
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3. Pistolj so puni okvirom od 10 ili 20 melaka. Prak-
ticna brzina gadanja jedina£nom paljbom je do 35, a ra-
talnom do 100 metaka u minuti. Zagadanje upolrcbljava
bojni metak 7,65 mm.

Za izyrsenjc specijalnih zadataka pistolj se moze op-
rcmiii prigusivaccm pucnja.

2. OPIS DELOVA PISTOLJA I MUNICIJE

4. Automatski pistolj ima ove delovc: cev, sanduk,
nisane, zatvarac, povratni mehanizam, telo, mehanizam
za okidanje, mehanizam za usporenje brzinc gadanja,
kundak, okvir i pribor.

5. Cev je kalibra 7,65 mm i sluzi da se u njoj izvrsi
opaljenje metka i zrnu da pravac leta. Cev je utisnuta u
umetak sanduka i utvrdena civijom. Na prednjem delu
ima prstenasti ispust za utvrdivanje prigusivaca pucnja.
Unutrasnjost cevi ima leziste metka i vodiste zrna. Vodis-
le zrna ima 6 polja i 6 zlebova sa uvijanjem udesno. Cela
povr§ina unutrasnjosti cevi je hromirana. Uzadnjem delu
cev ima kruzno ojacanje koje je u gornjem delu ravno za-
seceno, radi pravilnog naleganja zatvaraca i zatvaranja
cevi. Kruzno ojacanje je sa gornje strane cetvrtasto pro-
seceno radi naleganja zuba izvlakaca, a sa donje strane
ima pravougli izrez u koji naleze uzduzni ispust sa donje
strane zatvaraca.

6. Sanduk (si. 2) je namenjen za smestaj i vodenje
zatvaraca. Na prednjem delu - sa unutrasnje strane, pri-
cvrscen je umetak sanduka. Sa gornje strane na sanduk
su zavareni prednji i zadnji nisan i prorezan otvor za iz-

bacivanje cahura. Sa bocnih strana su uzduzni prorezi za
rucice zatvaraca. Donje strane sanduka su povijene u
unutrasnjost i cine voctice po kojima klizi telo zatvaraca.
Leva strana sanduka sa donje strane ima polukruzno
ispupcenje koje zahvata granicnik udaraca i sprecava
njegoyo ispadanje, a ispred ispupcenja je utisnut broj
pistolja. U prednjem delu sa donje strane sanduka su
usice za spajanje sa tclom pistolja. Usice imaju poprec-
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ne otvore za namestanje spojnice sanduka. U levoj usici

nalazi se otvor u koji se smesta utvrdivac spojnice sa svo-

jom oprugom. U zadnjem preseku umetka sanduka, iz-

nad desne strane cevi, nalaze se kruzni izrezi u koje ulaze

glave vodica povratnog mchanizma.

SI 2 - Delovi sandttkfi

7. Nisani su zavareni na gornju stranu sanduka.
Prednji nisan ima: branik, musicu i oprugu musice sa
podloskom. Musica je uvijena u umetak sanduka. Vrh
musice je ekscentricno postavljen u odnosu na telo mu-
sice. Zavijanjem ili odvijanjem musice vrse se popravke
po pravcu i visini. Bocne strane branika sluze i kao utvr-
divac kundaka u prcklopljenom polozaju.

Zadnji nisan ima ove delovc: postolje, preklapac,
osovinu i oprugu. Preklapac se postavlja u dva polozaja
za nisanjenjc, koji su oznaceni brojevima 75 i 1 50, a oni oz-
naeavaju daljinu gadanja u metrima. Preklapac je u po-
stolju uevrscen pomocu osovine, a opruga mu omoguca-
va zadrzavanje u zeljenom polozaju.

8. Zatvara^ (si. 3) je namenjen da potisne metak iz

okvira, donese ga u njegovo leziste, zatvori cev, izvrsi opa-
Ijivanje i izvuee cahuru ili neopaljeni metak.

Zatvarac ima ove delove: telo, izvlakac sa oprugom,
udarnu iglu sa oprugom i vretenom, i dve rucice.

Sa prednje strane telo je polukruzno iseceno radi na-
leganja na zadnji presek cevi i ima dva uzduzna otvora:
gornji za smestaj izvlakaca i donji za smestaj udarne igle.
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OVALNI IZREZ

a) izglcd slcva i odozgo

67. 3 - ZaivaraC

Odozgo i sa strana, iclo je iseceno radi naleganja vodica

povratnog mehani/ma. Na prednjem kraju odozgo su dvc

usice kroz koje prolaze vodice povratnog mehanizma. Na
bocnim stranama su ovalni izrezi za rucice zatvaraca, dva
poprecna olvora za civije udarnc iglc i izvlakaca i veci po-

precni otvorza kontrolu ispraynosti zaseka za koji zahva-

ta zub zadrzaca zatvaraca. Najmanji otvor sa leve stranc

sluzi za podmazivanje delova izvlakaca. Sa zadnje stranc

tclo je kruzno prorczano radi smestaja zadrzaca zatvara-

ca. Sa donje stranc prorcza jc zasck za zub zadrzaca zatva-

raca. Sa donje stranc tclo ima dva zlcba i uzduzno rebro.

Kroz desni zlcb klizi razdvajac paljbe, a kroz levi polu-
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kruzni ispust na telu pistolja. Kruzni izrez u levom zlebu

je namenjen za smestaj vrha osiguraca zatvaraca kad jc

on u prednjem polozaju. Uzduzno rebro svojim prednjim
ispustom potiskuje metak u leziste metka i kad je cev za-

bravljena zahvata venae cahure sa donje strane. Svojim
zadnjim ispustom rebro potiskuje udarac u donji polozaj.

9. Povratni mehanizam: (si. 4) namenjen jc da po-

sle povlacenja zatvaraca u zadnji polozaj ili opaljenja met-
ka njega vrati u prcdnji polozaj. Sastoji se od: dve povrat-

nc opruge, dve vodice i spojnice.

SI 4 - Delovi povratnog mehanizma

10. Telo piStoIja (si. 5) namenjeno je da spojisve de-

love pistolja u jednu celinu i za smestaj: mehanizma za

okidanje, mehanizma za usporenjc brzinc gadanja, utvr-

divaca okvira, osiguraca zatvaraca, izbacaca, branika
obarace i za utvrdivanje kundaka.

Na prednjem delu tela je ispust sa poprecnim otvo-

rom za spajanje sa usicama sanduka. Iza ispusta je otvor

za namestanje okvira. Prednja strana, ispred otvora za ok-

vir
(
polukruzno je iscccna radi naleganja kruznog ojaca-

nja cevi. Zadnja strana otvora za okvir ima vertikalan zleb

za naleganje ispusta okvira i ogranicavanje kretanja okvi-

ra navise.
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U zlebuje prorez za zub tela utvrdivaca okvira. Iza ot-

vora za okvir, i sa leve stranc tela, poprecni je otvor u koji

se smesta utvrdivac okvira.

Utvrdivac okvira se sastoji od tela sa zubora i opruge.

SI. 5 - Detovi tela pistolja

Iznad utvrdivaca okvira na telu se nalazi valjkasti is-

pust kroz koji prolazi vrh klipa osiguraca zatvaraca. Des-
no od valjkastog ispusta je zleb sa otvorom u koji se smes-
ta izbacac sa oprugom i klipom. Desno od zleba izbacaca
je prorez u koji nalcze poluga osiguraca od prevremenog
opaljenja.

Zadnja strana tela zatvara zadnju stranu sanduka i

ima: dva ispusta sa poprecnim otvorima za smestaj delo-

va mehanizma za usporenje gadanja, dva kruzna izreza i

zleba na koje se oslanjaju vodice povratnog mehanizma,
vertikalan otvor sa uvojima za uvijanje nosaca rukohvata
i smestaj klipa mehanizma za usporenje gadanja i ?a za-

dnje strane ispust sa i/.rezom i zleb za utvrdivanje kun-
daka.

Sa strana tclo ima 4 poprecna otvora za smestaj oso-

vine udaraca, granicnika udaraca, osovine obarace i zapi-

njace i regulatora paljbe. Sa strane tela su tri zaseka koji

suobclezeni brojevima »0« i »20«. U zaseke se postav-

lja poluga regulatora paljbe, a brojevi oznacavaju: » 1 « -je-

dinacnu paljbu, »0« - ukoceno i »20« - rafalnu paljbu. Sa
donje strane, iza otvora za okvir, nalazi se otvor u koji se

smesta osigurac prednjeg polozaja zatvaraca. On se sasto-

ji od tela sa klipom, polugc i opruge. Telo osiguraca ima
celvrtasti ispust smesten u otvoru okvira. Poluga osigu-

raca je uevrscena osovinom obarace. Prednjim krakom
uvlaci se u cetvrtasti prorez tela osiguraca, a zadnjim na-

laze, sa donje strane, na polukruznc izreze regulatora

paljbe. Sa desnc donje strane na telu su dva lucna zleba

sa otvorima za smestaj osiguraca mehanizma za okidanje.

Na sredini sa donje strane je prorez za obaracu. Oba-
racaje zasticena branikom koji je u prednjem kraju zani-

tovan za telo pistolja, a zadnjim krajem osigurava nosac
rukohvata i rukohvat od odvrtanja.

Rukohvatje prilagoden saci ruke. Kroz njega je izra-

den otvor u koji naleze noscic rukohvata. Utvrduje se na-

vrtkom mehanizma za usporenje gadanja i branikom
obarace.

11. Mehanizam za okidanje treba da omoguci za-

pinjanjc i okidanje, otvaranjc jedinacne i ralalnc paljbe i

kocenjc pistolja. Sastoji se od: obarace sa osovinom, za-

pinjace, udaraca sa oprugom i osovinom, granicnika uda-

raca, razdvajaca paljbe sa oprugom i klipom, osiguraca

ISPUST

REP

SI 6 - Obaraca sa osovinom
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od prcvremenog opaljcnja, regulatora paljbe i osiguraca
mehanizma za okidanje.

Obaraca sa osovinom (si. 6) spaja i utvrduje razdva-
jac paljbe sa oprugom i klipom, zapinjacu, polugu osigu-
raca prednjeg polozaja zatvaraca i osigurac od prcvreme-
nog opaljenja. Osovina obarace na krajevima ima kruzna
ojacanja koja ne dozvoljavaju spadanjc delova. Obaraca
ima rep, te!o i ispust sa zubom. Telo obarace je iseceno
radi namestanja razdvajaca paljbe i sluzi kao oslonac kli-

pu razdvajaca.

Zapinjaca (si. 7) sastoji se od tela i cevcicc. Telo za-

pinjacc je izvuceno u krakove sa porechim otvorima za
osovinu obarace. Desni krak tela je duzi. Sa prednjc stra-
ne telo je prosecno radi namestanja cevcice. Sa gornjc
strane telo ima zub. Cevcica je namenjena za smestaj op-
ruge udaraca. Na zadnjem kraju ima ispust sa poprecnim
otvorom kroz koji prolazi osovina zapinjace.

CEVClCA

Si 7 - Zapinjaca

Udarac sa oprugom i osovinom (si. 8) narnenjen je

da omoguci zapinjanjc i udari udarnu iglu. Sastoji se od
tela, vodicc, civijc, osovine i opruge. Telo je u gornjem
kraju izvuceno u krak sa dva zuba (zadnji i prednji). Sa
lcvc strane tela je ispust. Donji deo tela je prosecen i u ob-
liku je usice sa 2 poprecna otvora za smestaj osovine i Ci-

vijc Vodica se utvrduje civijom i sluzi da obezbedi pravil-

no vodenje opruge udaraca u cevcici i sprecava njeno is-

padanje iz iste.
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Granicnik udaraca ogranicavai kretanje udaraca
unazaci.

ZADNJI ZUB
PREDNJI ZUB

TELO UDARACA
ISPUST

CIVIJA

KRAK

OPRUGA UDARACA
OSOVINA

GRANICNIK
UDARACA

VOOICA

SL 8 - Delovi udaraca

Razdvajac paljbe sa oprugom i klipom (si. 9) na-
rnenjen je da obezbedijedinacnu i raf alnu paljbu. Razdva-
jac u prednjem kraju ima ispust sa otvorom za osovinu
obarace. Sa gom je strane telo ima zub, a sa zadnje rep. Sa
donjc strane u telu je smestema opruga sa klipom.

ZUB REP

KLIP

OPRUGA

ISPUST

SI. 9 — Razdvajac paljbe sa oprugom i klipom

Osigurac od prevremenog opaljenja (si. 10) narne-
njen je da spreci opaljen je pre nego sto zatvarac potpuno
zatvori ccv. Uzduzno je prorezan radi namestanja na oso-
vinu obarace. Sa gornjc prednje strane ima pravougli za-

sek, a sa dpnje profilisani izrez.
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PRAVOUGLI ZASEK

PROFILISANI1ZREZ

SI. 10 - Osignrac od prevreiiienog opaljenja

Regulator paljbe (si. 11) namenjen je da u odrede-
nom polozaju obezbedi jcdinacnu i raralnu paljbu i koce-
nje pistolja. Sastoji se od tela i polugc. Telo na levoj strani

ima ispust koji utvrduje regulator u telu pistolja. Ispod is-

pusta su dva polukruzna izreza na koje nalczc zadnji krak
poluge osiguraca prednjeg polozaja zatvaraca. Na sreclini

tela je polukruzni zleb u koji naleze rep razdvajaca paljbe.

Na desnoj strani tela su dva kruzna izreza (prednji i za-

dnji) u koje ulazi ispust obarace.

POLUGA
ISPUST

TELQ
jf^PQLUKRIJZNl IZREZ

"\P0LUKRUZN1 ZLEB

5/. // - Regulator paljbe

Osigurac mehanizma za okidanje (si. 12) osigura-
va osovinu udarada od ispadanja, utvrduje granicnik\ida-
raca i u odredenom momcntu podizanjem prednjeg kra-
ka osiguraca od prevrcmcnog opaljenja sprecava prevre-
meno opaljanje. Sastoji se od tela, dve opruge i tri cepa.
Veca opruga se oslanja gornjim krajem na profilisani iz-

rez osiguraca od prevremenog opaljenja, a donjim na cep
koji utvrduje prednji kraj tela osiguraca. Manja opruga se
oslanja na 2 cepa, od kojih gornji utvduje granicnik uda-
raea, a donji telo u zadnjem kraju.
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OPRUGE

SI. 12- Delovi osigumca mehamzina :xi okidanje

12. Mehanizam za usporenje brzine gadanja (si.

13) ublazuje udar zatvaraca prikretanju nazad i usporava

njegovo kretanje napred. Time se obezbedujc veca stabil-

rtost pri rafalnoj paljbi i smanjuje brzina gadanja. Sastoji

se od: poluge sa osovinom, zadrzaca zatvaraca sa opru-

gom i klipom, klipa, protivtega sa zicanim osiguracem,

Si, 13 — Delovi mehanizjtta :.a usporenje hrziite gadanja
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opruge klipa, navrtke sa vodicom i osiguraca navrtke,
Kod pistolja M84 na polugu jc dodata opruga i umetak sa
ciljem da seposle duze upotrebe spreci povecanje brzine
gauanja preko gornje granice od 1000 metaka u minuti i

obezbedi ispravno Funkcionisanje mehanizmaza uspore-
nje.

Poluga u donjem kraju ima ispust, a u gornjcm usice
sa popreenim otvorom za osovinu.

Zadrzac zatvaraca sa zadrije strane ima otvor u koji
se smesta klip i opruga. Klip se oslanja na zadnji deo tela
pistolja Sa prednje strane zadrzac ima zub koji zahvata
zasek u uzduznom prorezu sa zadnjc strane tela zatvara-
ca. Zadrzac se smesta u usice poluge i ulvrduje osovinom
poluge.

Klip je smcsten u nosacu rukohvata. Prstenasta oja-
canja na klipu sluzc da ogranicc kretanie protivtega.
Sa donjc strane uzduzno je prorczan rctdi namcstanja
opruge.

Protiyteg je izraden iz dva dela. Kad se delovi sasta-
ve oko klipa, utvrduju se zicanim osiguraccm.

Opruga klipa je spiralna. Namesta sc na vodicu na-
vrtke i uvfaci u otvor klipa.

Navrtka sa vodicom i psiguracem namenjena je

da zatvori nosac rukohvata sa ck)nje strane i utvrdi ru-
kohvat. Gumeni zaptivac u navrtki obezbeduje funkciju
osiffuraca.

13. Kundak (si. 14), kada je ispravljen, oslanja se o
rame i omogucava lakse rukovanje pistoljem pri gadanju.
Sastoji se od rama, usica i nosada.

Ram je napravljen od sipke i sa usicama se spaja po-
mocu ciyija. Usice su u zadnjem kraju cilindricnogoblika
sa otvorima za civi ju. Za nosac kundaka spojenc su porno-
cu osovine. Leva usica u prcdnjem kraju ima cevcicu sa

,S/. 14 - Kundak
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ispuslom i u nju se smesta opruga koja usicu stalno po-

liskujc ulevo, kako bi ispusl usice stalno bio uzlebljen u
nosacu kundaka i lime utvrdivao kundak u ispravljenom
polozaju. Nosac kundaka se namesta u zleb na zadnjoj
strani tela pistolja. U nosacu je smesten njegov utvdivac
koji ima cep sa oprugom i uskcice u izrez na ispustu sa za-

dnje strane tela pistolja. Sa leve prednje strane nosac ima
polukruzni ispusl koji ogranicava kretanje nosaca u zle-

bu tela pistolja.

14. Okvir (si. 15) namenjen je za smestaj metaka i pu-
njenje pistolja. Pistolj ima dve vrste okvira: kratki - puni
se sa 10 metaka i dugi - puni se sa 20 metaka.

Okvir se sastoji od: tela, donosaca metaka, opruge
donosaca i dna sa utvrdivacem.

Telo okvira sa zadnjc strane ima ispusl sa ovalnim iz-

rezotn u koji naleze zub utvrdivaca okvira. Krozcetvrtasti
prorez iznad ispusta krece se uzduzni ispust sa donje stra-

ne Zcttvaraca prilikom kretanja zatvaraca napred. Sa leve

donosaCmetka ispust sa ovalnim izrezom

a) clclovi kraikog (cluguy) ok\ ira b) dugi okvir

SI. 15 - Okvir
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zadnje strane telo ima uzduzno prosirenje sa otvorom na
vrhu, kroz koji klizi zub na donosacu metaka.

Donosac mctaka sa zadnje lcve strane ima zub koji
potiskujc navise ispust na tclu osiguraca prednjeg polo-
zaja zatvaraca.

Opruga donosaca je utvrdenaza donosac i utvrdivac
dna i ne odvaja se od njih.

Dno okvira sc utvrdujc ispustom na utvrdivacu dna,
a svojim povijenim delom zatvara uzduzno prosirenje na
telu.

15. Pribor (si 16) namenjen je za rasklapanjc, cisce-
nje, podmazivanjc, sklapanje i noscnje pistolja. U priboru
se nalazi:

Sipka: sluzi za ciscenje i podmazivanje ccvi i izbija-
njc zaglavljcnih cahura. Kod pistolja M61c, na vrhu sip'kc
nalazi se kruzni zasek za nameslanje kljuca, a na zadnjem
delu su uvojnice za uvijanje cistilice ili cctkice.

Cistilica: sluzi za ciscenje cevi. Ima navoje za uvija-
nje u sipku i narezani deo na koji se namotava kucina ili

krpa.

Cetka ravna: sluzi za odstraniivanjc produkata sago-
revanja baruta sa unutrasnjih dclova pistolja.

Cetkica: sluzi za ciscenje i podmazivanje cevi.

Kantica: sluzi da se u njoj nosi ulje za podmazivanje
i kao rucica sipke pri ciscenju pistolja.

Kljuc: sluzi za podesavanje musice, kao izbijac pri
rasklapanju i za drzanje sipke pri ciscenju i podmaziva-
nju.

Kesica: sluzi za smestaj kljuca, kantice, cetkc ravne,
cetkice i sipke i nosi se u borbenom rancu.

Torbica za duge i kratke okvire: sluzi za smestaj po
dva okvira. Nosi se na opasacu, sa leve strane.

Futrola: sluzi za nosenje pistolja na opasacu.
Kanap: sluzi za osiguranjc pistolja od gubljenja. Ima

gajku koja sc navlaci na opasac - pozadi futrole i garabi-
njcr koji se zakaci za usicu navrtke mehanizma za uspo-
renje brzine gadanja.
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Fulrola za nosenje pistolja ispod pazuha: sluzi za
nosenje pistolja ispod civilnog odcla, pri izvrsenju speci-
jalnog zaclcitka. Namcsta sc ispod pazuha pomocu renv
mka.

^
Pistolj 7,65 mm M84 u priboru ima: sipku, futrolu /a

pistolj, torbicu za duge okvire i celkicu.

14. Municija za automatski pistolj opisana je u t. 12
prvog dela pravila.

3. RASKLAPANJE I SKLAPANJE

15. Pri rasklapanju i sklapanju automatskog pistolja
pndrzavati sc t. 13 i 14 prvog dela pravila.

16. Pre rasklapanja pistolja M6Ic, iz borbenog ranca
uzeti kesicu iz koje izvaditi i sloziti delove pribora.

17. Pri rasklapanju pistolja u jedinici dozvoljeno je
odvojiti kundak i sanduk, izvaditi zatvarac, odvojiti i ras-
klopiti povralni mehanizam, a po potrebi, i samo uz
odobrenje staresine, moze se delimicno rastaviti mehani-
zam za usporenje brzine gadanja, odvojiti rukohvat i ras-
taviti okvir.

18. Pistolj se rasklapa sledecim redom:
- odvojiti kundak: pistolj uhvatiti levom (desnom)

rukom za rukohvat; palac desne (leve) ruke osloniti na
cev, a dlanom potisnuti kundak navise i ispraviti «v u
desnu ruku uzcti kljuc (ili stapic od mekog drvcta) i nie-
govim vrhom potisnuti utvrdivac nosaca kundaka nani-
ze; istovremeno sa potiskivanjem utvrdivaca palcem leve
ruke potisnuti nosac kundaka ulevo. Odloziti kljuc (sta-
ple), skinuti kundak i odloziti ga;

- odyojiti sanduk: pistolj uzcti desnom (levom.) ru-kom za rukohvat, a kaziprstom leve (desne) ruke potisnu-
ti spojnicu ulevo i izvuci je do kraja. Ukoliko se spojnica
ne moze potisnuti prstima, posluziti se kljucem ili stapi-
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cem od mekog drveta. Prstima leve (desne) ruke obuhva-
titi sanduk odozgo, povuci ga napred i ispraviti (si. 17);

- odvojiti zatvarac i povratni mehanizam: drzeci

pistolj za rukohvat, palac i kaziprst leve (desne) ruke po-

staviti na rucice zatvaraca i zatvarac povuci nazad do kra-

ja, dok se rucice ne nadu u ovalnim prosirenjima uzduz-

nih proreza na sanduku; izvuci rucice iz tela zatvaraca i

izvuci zatvarac sa povratnim mehanizmom iz sanduka.
Zatvarac postaviti vcrtikalno na sto tako da je spojnica

povratnog mehanizma okrenuta navise. Levom (des-

nom) rukom obuhvatiti obe opruge i potisnuti ih nanize,

a drugom rukom odvojiti spojnicu od vodica i odloziti je.

Slobodnom rukom pridrzavati telo zatvaraca, skinuti po-
vratne opruge i izvuci vodice iz usica na telu zatvaraca.

Pri tome voditi racuna da opruge ne slete sa vodice, jcr

moze doci do povrede ili da vodice ne ispadnu i udarom
u tvrdu podlogu ne budu ostecene;

a) polozaj pistolja u rukama pri poliskivanju spojnicc ulevo

SI. 17 - Odvajanje sanduka
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- delimicno rasklopiti mehanizam za usporava-
nje brzine gadanja: uhvatiti pistolj za telo tako da navr-
tka mchanizma bude okrenuta ka telu (si. 18); palcem i

SI. 18 - Rasklapanje delova mehanizma za usporenje brzine gadanja
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SL 19 — Rasklapanje okvira
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kaziprstom druge ruke odviti navrtku, izvuci je sa opru-
gom, odvojitl oprugu od vodice, izvadili klip sa protivte-

gom i osigurac navrtke i odvojiti rukohvat;
- rasklopiti okvir: uzeti okvir u ruku tako da palac

bude postavljen na dno okvira sa suprotne strane od nje-

govog povijenog dela (si. 19). Istovremenim pritiskom vr-

hom kljuca ili stapica od mekog drveta na ispusl utvrdi-

vaca dna i palcem na dno utvrdivaca, potisnuti dno na-

pred. Odloziti kljuc ili stapic i, pridrzavajuci utvrdivac
dna da ne iskoci opmga donosaca iz tela, skinuti dno, a
/.atim izvuci oprugu sa utvrdivacem i donosacem metaka.

19. Pistolj se sklapa obrnutim redom, pri cemu
obratiti paznju da spojnica povratnog mehanizma bude
postavljena na vodice tako da ravne povrsine budu okre-
nute navise i unazad u odnosu na telo zatvaraca.

4. ULOGA I RAD DELOVA PISTOLJA

!) POL02AJ DELOVA PRE PUNJENJA .

20. Zatvarac je u prednjem polozaju i zatvara cev sa

zadnje strane. Oprugc povratnog mehanizma su opruzc-
ne. Osigurac prednjeg polozaja zatvaraca viri kroz olvor
valjkastog ispusta na telu pistolja (jer je polisnut zubom
donosaca metaka ili je podignut polugom osiguraca,

kadaje pistolj ukocen) i ulazi u kruzni izrez na telu zatva-

raca. Poluga osiguraca svojim prednjim krakom ulazi u
prorez na osi^uracu i ne oslanja se na telo regulatora pal j-

be.

Vrh udarne igle viri kroz otvor jer je potisnuta uda-

raccm. Udarac je u prednjem polozaju i njegova opruga
je opruzena. Razdvajac paljbe je svojom oprugom potis-

nul napred i repom se oslanja na polukruzni zleb na re-

gulaioru paljbe. Osigurac od prevremenog opaljenja svo-

jim prednjim vrhom viri iz proreza na telu zatvaraca jer

je potisnut vecom oprugom osiguraca mehanizma za oki-

danje.

Klip sa protivlegom mehanizma za usporenjc brzine
gadanja je pod pritiskom oprugc u gornjcm polozaju i vf-
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horn potiskuje polugu nagore, cime je zadrzac zatvaraca
osloboden njezinog pritiska i stoji u normalnom polo-
zaju.

2) ULOGA I RAD DELOVA PRI PUNJENJU

21. Da bi se pistolj napunio, potrcbno je staviti pun
okvir u telo pistolja, otkociti ga ako je bio ukocen, povuci
zatvarac unazad i naglo ga pusliti napred.

22. Okvir se puni prcma t. 19 prvog dela pravila, s

tim sto se obod cahure oslanja na donosac izmedu zaseka
na povijenim stranama tela okvira.

23 Pistolj se puni okvirom prema t. 20 prvog dela
pravila, pri cemu je rad delova sledeci:

- pri stavljanju okvira u njegov otvor, zub utvrdivaca
okvira uskace u ovalni izrez na ispustu okvira i utvrctuje
ga. Zub donosaca metaka zahvata ispust na telu osiguraca
prednjeg polozaja zatvaraca i potiskuje ga navise;

- da bi se povukao zatvarac u zadnji polozaj, treba
palcem i kaziprstom uhvatiti rucice zatvaraca, povuci ga
unazad i naglo pustiti napred. Povlacenjem zatvaraca
unazad sabijaju su Opruge povratnog mehanizma. Krccu-
ci su unazad, zatvarac istovrcmcno, svojim uzduznim reb-
rom, potiskuje udarac unazad i nanize, oslobada pritiska
prednji kraj osiguraca od prevremcnog opaljenja, koji se
pod pritiskom vece opruge osiguraca mehanizma za oki-
danje izdizc navise i potiskuje vrh klipa osiguraca pred-
njeg polozaja zatvaraca, a on preko ispusta na telu i zuba
donosaca sabija oprugu donosaca, cime se meci u okviru
spuste nanize da ih zatvarac ne zahvata.

Udarac se obrce oko svoje osovine i sabija svoju op-
rugu, a njegov ispust na desnoj strani klizi po gornjoj po-
vrsini osiguraca od prevremcnog opaljenja i uskace u
pravougli zasek. Pri daljem kretanju unazad i nanize, uda-
rac svojim prednjim zubom zalazi ispod zuba zapinjace i

lime je zapet. Rebro tela zatvaraca svojim zadnjim krajem
potiskuje polugu mehanizma za usporenje brzine gada-
nja. Poluga se obrce oko svoje osovine i povlaci zadrzac
zatvaraca, a donjim delom potiskuje klip sa protivtegom

66

nanize. Zadrzac zatvaraca ulazi u otvor sa zadnje strane

na telu zatvaraca. Kada rebro zatvaraca prede preko mct-
ka, on sc pod pritiskom opruge donosaca metaka izdize

i dolazi na pravac kretanja rebra zatvaraca, i

- pustanjem rucica telo zatvaraca, pod pritiskom

opruga povratnog mehanizma, krece napred i nakon prc-

denog pula oko 6 mm, zub zadrzaca zatvaraca zakacinje

zatvarac. U torn momenta prestaje pritisak zatvaraca na
polugu mehanizma za usporenje brzine gadanja, zbog
cega se klip sa protivtegom - pod dejstvom svoje opruge,

podize navise i potiskuje polugu, a ona podize zadrzac i

oslobada zatvarac. Pri daljem kretanju napred zatvarac

nailazi, prednjim delom rebra, na dno metka i potiskuje

ga iz okvira u leziste metka, a zub izvlakaca zahvata obod
cahure. Na oko 3 mm pre zauzimanja svog krajnjeg pred-

njeg polozaja, polukruzni ispust, koji se nalazi na zadnjem
delu desnogzleba sa donje strane tela zatvaraca, potisku-

je nanize prednji krak osiguraca od prevremcnog opalje-

nja, a on oslobada ispust udaraca. Zatvarac ostaje u kraj-

njem prednjem polozaju i pod pritiskom opruga povrat-

nog mehanizma zatvara leziste metka. Udarna iglaje svo-

jom oprugom potisnuta unazad i ne viri kroz otvor. U torn

momentu pistolj je spreman za dejstvo.

3) ULOGA 1 RAD DELOVA PRI OTVARANJU JHDINACNE PALJBE

24. Radi gadanja jedinacnom paljbom, treba posta-

viti regulator paljbe u polozaj »1« - jedinacna paljba. Pri

tome rep razdvajaca paljbe ulazi u polukruzni zleb na telu

rcgulatora paljbe. Time je omogucena funkcija razdvaja-

ca i njegovo obrtanje zajedno sa obaracem i samostaino
oko zajednicke osovine. Povlacenjem repa obarace una-

zad, zaseci na obaraci potiskuju zapinjacu i ona se pome-
ra unaprcd i oslobada zub udaraca. Osloboden udarac
pod pritiskom svoje opruge udara u vreteno udame igle

koje prenosi udar na udarnu iglu. Udarna igla udara u
kapslu metka i opaljuje ga. Nakon opal jenja metka, jedan
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deo barutnih gasova potiskuje zrno kroz cev, a drugi -

preko cahure, dejstvuje na zatvarac i potiskuje ga unazad.

Pri kretanju zatvaraca unazad izvlakac povlaci Sahu-
ru sve dok ona svojim dnom ne udari u izbacac, koji je iz-

bacuje kroz otvor. Posle prvog opaljenja rad delovaje isti

kao u t. 23, ali do opaljenja slcdeceg mctka nece doci, jcr
je razdvajac paljbe svojim zubom zakacio zadnji zub uda-
raca, pa je udarac ostao u zadnjem polozaju.

Da bi se opalio sledeci metak, potrebno je pustiti
obaracu, pri cemu se ona, pod dejslvom opruge razdva-
jada i udaraca, obrce unazad, zajedno sa zapinja'com i raz-
dvajacem. Razdvajac se svojim zubom oslobada od za-
dnjeg zuba udaraca i oslobada udarac. Udarac krcce nes-
to napred, prednjim zubom nailazi na zub zapinjacc i os-
tajc u zapetom polozaju.

Ponovnim povlacenjem obaracc rad delova se po-
novlja, pri cemu dolazi do opaljenja. Nakon opaljenja po-
slednjeg metka, zub na donosacu metaka potiskuje navi-
se osigurac prcdnjeg polozaja zatvaraca koji ostaje u za-
dnjem polozaju, jer je svojim rcbrom nalegao na donosac
metaka i ne moze napred.

4) ULOGA I RAD DELOVA PRI OTVARANJU RAFALNE PAUBE

25. Radi gadanja rafalnom paljbom treba postaviti
regulator paljbe u polozaj »20« - rafalna paljba. Pri tome
se iskljucuje funkcija razdvajaca paljbe.

Povlacenjem obarace unazad rad delova je isti kao
kod jedinacne paljbe, s torn razlikom sto udarac zapinje
osigurac od prevremenog opaljenja, a oslobada ga zatva-
rac pri svom kretanju napred.

Da bi se paljba prekinula, potrebno je pustiti obara-
cu. Pri tome zatvarac se zaustavlja u prednjem polozaju,
metak je u lez.istu metka, a udarac ostaje zapel zubo.m za-
pinjacc. Pistolj ostaje i dalje sprcman za dcjstvo rafalnom
paljbom.
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5) KOCENJE PISTOLJA

26. Pistolj se koci postayljanjem regulatora paljbe u
polozaj »0« -ukoceno. Pri tome je telo regulatora postav-
Ijeno tako da se ispust obarace opire o povrsinu izmedu
dva kruzna izrcza na telu regulatora, te nije mogucc po-
vuci rep obarace. Time je onemoguceno oslobadanjc
udaraca. Postavljanjem regulatora paljbe u polozaj uko-
ceno, zadnji krak poluge osiguraca prednjeg polozaja za-

tvaraca upire u povrsinu izmedu dva polukruzna izreza

na telu regulatora. Poluga izdize telo i klip osiguraca koji

ulazi u kruzni izrez na levom zlebu sa donje strane tela za-

tvaraca i sprecava kretanje zatvaraca unazad.

5. ZASTOJI I NACIN OTKLANJANJA

27. Pored odredbi t. 25 prvog dela pravila, da bi se
u loku gadanja sprecili zastoji i kod aulomatskog pistolja,

potrebno je, posle ispaljenih 50-70 metaka, kroz bocne
prorezc na sanduku ovlas podmazati zatvarac.

Moguci zastoji, uzroci zastoja i nacin njihovog otkla-
njanja vide se iz sledece tabele:

Tebela 1

Red.
broj

- .

Zastoj Uzrok zastoja Nacin otklanjanja

1 2 3 4

1. Zatvarac ne poti-

skuje metak iz ok-
vka u cev.

- vrh zrna se odu-
pire o prednju
stranu tela okvira,

ili

- slomijena ili ola-

bavljena opmga
donosa£a,

Izvaditi okvir, popra-
viti polozaj mctka i

produziti gadanje. Za-
meniti neispravan ok-

kvir.
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1 2 3 4

2. Nepotpuno zatva-

ranje cevi — zatva-

rac nije dosao u
prednji polozaj i

opaljenje nije iz-

Yrseno,

- prljav sanduk ili

zatvarad, mazivo
se zgusnulo na po-
vrsinama koje se

medusobno taru,

- zaprljane ili slo-

mljene opruge po-
vratnog mehani-
zma, ili

- metak ne ulazi

potpuno u le&sta
metka.

OCistiti i ovlaS podma-
zati zaprljane delove,

a ako su slomljene op-

ruge, pistolj* predati u
radionicu na opravaku.

3. Opaljene nije izve-

deno.

— neispravan metak
ili je udarna igla

deformisana, ili

— zgusnuto mazivo
u otvoru udarne
igle.

Sacekati nekoliko se-

kundi, povu£i zatva-

rad nazad, izbaciti me-
tak i produziti gada-

nje. Ako se zastoj

ponovi, pistolj pre-

dan u radionicu na
opravku.

4. Cahura se ne iz-

vlaci iz lezifta.

- neispravan ili slo-

mljen zub na iz-

vlakacu, ili

— deformisan obod
\

dahure.

Povu6i zatvarafi u za-
dnji polozaj, zadrzati

ga i regulator paljbe

postaviti u polozaj

„ukuceno". Sipkom
izbiti cahuru iz iezi-

sta metka i produziti

gadanje. Ako se zas-

toj ponovi, utvrditi

U/J U\ 1 L/lMUiJ DlCUilU

u radionicu.

5.

•

Cahura nije izba-

cena, a zatvarac

nije dosao u pre-

dnji polozaj pri

donoscniu slede-

ceg metka.

- slomljen izbacaC

dahure.

Pistolj predati u radi-

onicu na opravku.

4
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1 2 3 4

6. Regulator je na
jecUnacnojpaljbi,

a piStolj dejstvu-

je rafalnom palj-

bom.

- nedistoca u me-
hanizmu za oki-

danje, posebno
izmedu zapinjacc

i razdvajada i na
telu regulatora, ili

— izlazan ili slom-
lien 7iidnii zuh
udaradailizubra-
zdvajaca.

Nedistocu i zgusnuto
mazivo odstraniti Ako
su slomljeni delovi uz-
rok zastoja, pistolj po-
slati u radionicu na
opravku.

7. Regulator je na
rafalnoj paljbi, a
KaUd st- pus LI ulM
rafia, paljba ne
prestaje.

- slomljen prednji
zub udarada ili

zubzapmjace.

PiStoij predati u radi-

onicu na opravku.

8. Kada je regulator

narafalnoj paljbi,

a obarada u za-

dnjem polozaju,

dolazi do prevre-

menog opaljenja.

- slomljena opruga
osiguraca mehani-
zma za okidanje
koja podize osi-

gurafi od preve-
remenog opalje-

nja,

- slomljen osigurafi

mehanizma za
okidanje, pa su
opruge sa cepici-

ma ispale iz le£i-

sta, ili

- slomljen ispust

udaraca.

PiStolj predati u radi-

onicu na opravku.

9. PiStoljse ne kodi:

a) kada je regula-

tor paljbe u polo-
zaju ukoceno, za-

tvarac se moze po-
vuci nazad,

b) kada je ispaljen

zatvarad ne ostaje

u zadnjem polozaju.

a) — izlizan ili slom-

ljen vrh klipa osi-

guraca prednjeg

polozaja zatvaraca,

b) - oslabilaili slom-

ljena opruga do-

nosaca metaka.

Pistolj predati u radi-

onicu na opravku.
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6. ISPITIVANJE TACNOSTI I PRECIZNOST1

28. Prilikom ispitivanja tacnosti i preciznosti auto-
matskog pistolja pridrzavati se t. 26 do 29. i 31. prvogdela
pravila.

Pored toga, tacnosl gadanja pistolja proverava se na
daljini 50 m, sa nisanom 150. Stav za gadanje je stojeci ili

lezeci sa naslona.
29. Gada se sa pet metaka jedinacnom paljbom. Ni-

sanska tacka sc nalazi na sredini donje ivice crnog kvad-
rata. Na 30 cm iznad nisanske tacke nalazi se kontrolna
tacka (si. 20), koja je ujedno i centar kruga ciji je polup-
recnik 6 cm.

30. Pistolj zadovoljava u pogledu preciznosti i tac-

nosti ako sc ocl pet ispaljcnih metaka najmanje cetiri po-
gotka mogu obuhvatiti kru^om precnika 20 cm, a sreclnji

pogodak nije van kruga poluprecnika 6 cm.
31. Kada je rasturanje pogodaka zadovoljavajucc, a

srednji pogodak odstupa od kontrolne tacke vise od 6

cm, trcba:
- musicu pomeriti zavijanjem (odvijanjem) udesno

(ulevo) ako je srednji pogodak odstupio udesno (ulevo), i

- musicu zameniti s nizom (visom) ako se sredn ji po-

godak nalazi ispod iznad) kontrolne tacke.

E

NT

30cm

Si. 20 - Meia za isphivanje tacnosti gadanja
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TRECl DEO

CUVANJE, ODRZAVANJE, PAKOVANJE I

OBELEZAVANJE PISTOLJA I MUNICIJE



1. CUVANJE PISTOLJA I MUNICIJE

1. Pistolj mora biti uvek ispravan i sprcman za dcj-

stvo. Staresina-vojnik naoruzan pistoljem duzan je da pis-

lolj cuva, cisti i odrzava, da njime pazljivo rukuje i sva-

kodncvno ga prcgleda kako bi bio uvcrcn u njegovu isp-

ravnost.

2. Pistolj koji nijc na upotrebi, u kasarnskim uslovi-

ma, cuva se sa priborom u metalnom ormaru (kasi), u po-

sebnom sanduku koji je pricvrscen za dno metalnog or-

mara tako da se ne maze odvojiti. Metalni ormar i sanduk
moraju biti zakljucani i zapecaceni. Pistolj u sanduku
mora biti u futroli, prazan, zatvarac u prednjem polozaju
i udarac okinul. Okviri se cuvaju u futroli prazni.

3- Na logorovanju pistolj koji nije na upotrebi cuva
se u sanduku koji je zakljucain, zapecacen i fizicki obezbe-
den od krade.

4. Pistolj na upotrebi sa okvirima napunjenim meci-
ma nosi i cuva lice koje ga duguje. Pri tome okvir sa me-
cima je u rukohvatu - telu pistolja, ali metak ne sme biti

u lezistu metka. U torn slucaju pistolj je uvek ukocen. Po-
red toga, aulomatski pistolj se kanapom osigurava od
gubljenja i kundak mu je preklopljen. Pistolj u futroli ne
sme biti uvijen u krpu ili najlonsku foliju, radi brzc i pra-

vilne upotrebe.

5. Pribor automatskog pistolja M6 1 c nosi se i cuva u
borbenom rancu, a okviri u futrolama na opasacu. Pribor
pistolja 7,62 mm M57, 7,65 mm M70 i automatskog pisto-

lja M84 nosi se u futroli za pistolj.

6. U strazari ili na dezurstvu, kada se pistolj odlaze,

cuva se prema t. 2.

75



7. Zabranjeno je bilo cim zapusiti cev pistolja, jer bi
se prj opaljenju cev nadula i prsla.

8. Kad se pistolj izdajc iz magacina na upotrebu, lice
kqjc prrmi pistolj duzno je da ga preglcda i utvrdi njegovu
ispravnost.

9. Ma obuci i pri gadanju treba paziti da pistolj nc
padne i ne udari u cvrst predmet, da sc delovi ne ostete,
i da u cev, sanduk-navlaku i okvir ne ude zemlja, pesak!
sneg i slicno.

.
10- Lieu koje duguje pistolj zabranjeno je da samo

vrsi bilo kakve opravke. svakoj neispravnosti pistolja
odmah se izvcslava prctpostavljeni staresina, koji je du-
zan da takav pistolj posalje u radionicu na opravku.

11. Pre upotrebe pistolj i municija moraju se ocistiti
i preglcdati.

Zabranjeno je puniti okvir pistolja neispravnim me-
cima.

12. Na casovima obuke i u svim drugim prilikama
cev pistolja, da bi se izbcgli nesretni slucajevi, mora biti
okrenuta uvis ili u stranu od ljudstva i objekata.

13. Municija se cuva u svim prostorijama, pri cemu
mora biti slozena prema kalibru, vrstama, serijama baru-
ta i laboracnim serijama. Municija se mora cuvati u san-
ducima ongmalnog pakovanja. Zabranjeno je u magaci-
nima cuvati raspakovanu bojnu municiju.

14. U miru, posle izvedenog gadanja, neupotrebljc-
nu municiju i municiju koja je zatajila odmah vratiti u
magacin predviden za cuvanje raunicije.

15. U borbi municija se cuva kod lica zaduzenih pis-
toljem i u cetnoj stanici za snabdevanje. Lice zaduzeno
pistoljem municiju cuva u okvirima, pri cemu vodi racu-
na da se ona ne ovlazi. U cetnoj stanici municija se cuva
u originalnim sanducima. Zabranjeno je u jednom san-
duku cuvati razlicite vrste municije.

16. Skolski meci na upotrebi kod vojnika cuvaju se
u okviru smeslenom u futroli. Skolski meci koji nisu na
upotrebi cuvaju se u magacinu i za to odredenom san-
cluku.
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2. OSNOVNO ODRZAVANJE PISTOLJA I MUNICIJE

17. Osnovno odrzavanje ima za cilj da se oruzju i mu-
niciji na upotrebi i u magacinima obezbedi stalna isprav-

nost. Osnovno odrzavanje oruzja obuhvata dnevne prc-

glede, opsluzivanje i periodicne (nedeljne) preglede.

18. Dnevni pregledi se vrse radi ostvarivanja stalnog

uvida u ispravnost i kompletnost oruzja. Preglede vrsi ko-

mandir odeljenja ili lice zaduzeno pistoljima.

Dnevni pregled obuhvata pregled pre upotrebe, u

toku upotrebe i posle upotrebe. Pregledi pre i u toku

upotrebe vrse se na sklopljenom oruzju, a radi pregleda

posle upotrebe pistolj se rasklapa, a potom i cisti.

1) PREGLED PISTOLJA 7,62 mm M57 I 7,65 mm M70

19. Pregledom sklopljenog pistolja treba ustano-
viti:

- da li je prazan;
- da unutrasnjost cevi nije zacepljena, naduvena i da

li je cista;

- da na metalnim delovima nema korozije, ogrebo-

tina, prljavstine, ubojai drugih ostecenja koja bi mogla da
izazovu ometanje normalnog rada delova;

- da li se navlaka sa zatvaracem lako povlaci unazad

i da li je povratni mehanizam vraca unapred i, kad se pra-

zan okvir stavi u rukohvat, da li ispust spojnice cevi, na-

vlake i rukohvata zadrzava navlaku sa zatvaracem u za-

clnjem polozaju;
- da li se okvir utvrduje u rukohvatu i lako vadi;

- da li automalska kocnica mehanizma za okidanje

sprecava povlacenje obarace unazad kad je okvir izvaden

iz rukohvata, a zatvarac je u prednjem polozaju;
- da li sc moze izvrsiti okidanje i da li udarac funk-

cionise;
- da li je ispravan prednji i zadnji nisan i da li su im

poravnate crtice, i

- kompletnost i ispravnost pribora.
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Pored navedenog, kod pistolja 7,65 mm M70 prove-
nti da h kocnica mehanizma za okidanje sprccava okida-
nje kad je u polozaju ukoceno. Posle toga, uzeti okvir i na-
puniti ga skolskim mecima, pri cenui ustanoviti isprav-
nost tela okvira i rada donosaca i oprusze donosaca me-
taka. Napunjen i ispravan okvir staviti u rukohvat, povuci
navlaku sa zatvaracem nazad i naglo je pustiti napred pri
cemu proventi da li zatvarac zahvata i donosi metak u Ie-
ziste 1 kako zatvara cev. Izvaditi okvir iz rukohvata, povu-
ci navlaku sa zatvaracem unazad, pri cemu proventi da
li izv akac izvlaci metak iz Iezista i da li ga izbacac izba-
cuje kroz otvor na navlaci.

20. Pregledom rasklopljenog pistolja treba pro-
venti ispravnost pojedinih dclova, i to:

Kod cevi:

- da spolja noma uboja, ogrebotina, prljavstine i ko-
rozije;

- da u unutrasnjosti cevi nema garezi, prljavstine
korozije, ogrebotina i da cev nije prosirena ili naprsla, i

- da ispust nema ogrebotina, korozije ili prljavstine
a kod pistolja 7,62 mm M57 i da li je ispravna spomica i

osovina na ispuslu cevi.

Kod navlake sa zatvaracem i niganima:
- da na navlaci i zatvaracu nema uboja, ogrebotina

prljavstine i korozije;
- da li se vodeca cahura lako namesta i krece u zle-

bovima navlake;
- da li je izvlakac ispravan;
- pritiskom na vretcno udarne isle ustanoviti da li

udarna lgla izlazi kroz otvor na zatvaracu i da li opruga
vraca vreteno i udarnu iglu unazad;

- da li navlaka lako klizi po zlebovima na rukohva-
tu, I

- da nisani nisu osteceni i da li su crtice poravnatc.
Kod vodece dahure:
- da nema uboja, ogrebotina, prljavstine i korozije.
Kod povratnog raehanizma:
- da li je opruga ispravna, i
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- da na vodici nema uboja, ogrebotina, prljavstine i

korozije, a posebno proventi ispravnost iucnogoboda na
zadnjem kraju vodice pistolja 7,62 mm M57 ili pravoug-
lom ispustu potiskivaca kod pistolja 7,65 mm M70.

Kod rukohvata:
- da na njemu nema uboja, ogrebotina, prljavstine i

korozije;
- da koricc nisu naprsle i da li sc dobro utvrduju;
- cla li je ispravan utvrdivac okvira i da li utvrduje

okvir u rukohvatu;
- da li je ispravan i da li funkcionisc aulomalska

ktjenica mehanizma za okidanje;
- da na obaraci i njezinoj oprugi nema ogrebotina,

naprslina, prljavstine i korozije;
- kod pistolja 7,65 mm M70, da li se kocnica meha-

nizma za okidanje lako prebacuje iz jednog u drugi polo-

zaj i da nema ogrebotina, prljavstine i korozije, i

- da spojnica cevi, navlake i rukohvata nema ogre-

botina, prljavstine i korozije, a kod pistolja 7,62 mm M57
i ispravnost utvrdivaca spojnice.

Kod mehanizma za okidanje:
- da nema uboja, ogrebotina, prljavstine i korozije;
- da li su opruge ispravne, i

- da zaseceni deo levog kraka tela kod pistolja 7,62

mm M57 ili vrh prednje leve strane tela kod pistolja 7,65

mm M70 nije ostecem;

Kod okvira:
- da nema uboja, ogrebotina, prljavstine i korozije;
- da li je dno dobro utvrdeno utvrdivacem dna;
- da li je opruga donosaca metaka ispravna, i

- da li se donosac metaka pravilno krece kroz telo.

Kod pribora:
- kompletnost i ispravnost;
- da It su delovi cisti i ispravni, i

- da li je kantica napun jena deterdzentnim rastvara-

cem za ciscenjc naoruzanja (DRNC), ili zastitnim uljem
opste namcne (ZUON).
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Posle pregleda i podmazivanja proveriti funkciju i

ispravnost delova pistolja prema t. 19.

2) PREGLED AUTOMATSKOG PISTOLJA

21. Pregledom sklopljenog pistolja trebaiistano-
viti:

- da li jc prazan;

- da unutrasnjost cevi nije zacepljena, naduvcna i da
li je cista;

- da na metalnim dclovima nema uboja, ogrcbotina,
prljavstine i korozije;

- da li se zatvarac lako povlaci unazad i da li ga po-
vratni mehanizam vraca unapred i, kad se prazan okvir
stavi u otvor na telu, da li osigurac prednjeg polozaja za-

tvaraca zadrzava zatvarac u zadnjcm polozaju;

- da li se okvir utvrduje u iclu pistolja;

- da li opruga osiguraca prednjeg polozaja zatvaraca
vraca osigurac nanize kad se okvir izvadi iz otvora tela, a
zatvarac je u prednjem polozaju;

- da li se moze izvrsiti okidanje kad je regulator palj-

be.postavljen u polozaj za jcdinacnu ili ralalnu paljbu;
- da li regulator paljbc sprccava okidanje kad je u

polozaju ukoeeno;
- ispravnost nisana;
- da li je rukohvat dobro ucvrscen, da nema naprsli-

na i da li je navrtka mehanizma za usporenjc brzine ga-
danja zategnula, i

- kompletnost i ispravnost pribora.
Posle toga proveriti funkciju i ispravnost delova i

mehanizma skolskom municijom prema t. 19.

22. Pregledom rasklopljenog pistolja treba usta-
noviti:

Kod cevi:

- da spolja nema uboja, ogrebotina, prljavstine i ko-
rozije;
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- da unutrasnjost cevi nema garezi, prljavstine, ko-
rozije, ogrebotina i da cev nije prosirena ili naprsla, i

- da se cev ne klati u umctku sanduka.

Kod sanduka:
- da nema uboja, ogrebotina, prljavsLine i korozije.

Kod nisana:
- da nema uboja, ogrebotina, prljavstine i korozije;
- da li su postolja dobro zavarena za sanduk, i

- da li se preklapac lako prebacuje i zadrzava u ze-

ljcnom polozaju.

Kod zatvaraSa:
- da nema uboja, ogrebotina, prljavsLine i korozije;
- pritiskom kljucem - drvenim stapiccm na zub iz-

vlakaca navise, ustanoviti da li ga opruga vraca nanize, i

- pritiskom vretena udarne igle napred, ustanoviti
da li igla viri kroz otvor na zatvaracu i da li je opruga vra-

ca nazad kad se vreteno oslobodi pritiska.

Kod povratnog mehanizma:
- da nema prljavstine i korozije;
- da li su opruge ispravne;
- da vodice nisu slomljcnc, i

- da li je spojnica ispravna i kako se pod pritiskom
opruga utvrduje u vodicama.

Kod tela:

- da nema uboja, ogrebotina, prljavstine i korozije;
- ispravnost spojnice;
- da li opruga utvrdivaca okvira potiskuje utvrdivac

ulevo, da zub na telu nije iskrzan i da poluga nije slom-
ljena;

- da li opruga osiguraca prednjeg polozaja zatvaraca
vraca osigurac nanize, da li vrh klipa viri kroz otvor valj-

kastog ispusta kad se osigurac potisne navise i da cetvr-
tasti ispust na telu nije slomljen;

- da izbacac cahure nije slomljen;
- da li su ispust sa izrezom i zleb za utvrdivan je kun-

daka cisti i ispravni i da li nosac kundaka lako ulazi u
zleb, i

- da li je prednja strana branika zanitovana za telo.
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Kod mehanizma za okidanje:
- da na clelovima ncma ogrebotina, prljavstine i ko-

rozije;

- da udarac, vodica i opruga udaraca nisu polomljc-

ni, da zubi i ispust tela udaraca nisu izlizani ili iskrzani;

- da zub i rep razdvajaca nisu slomljeni ili iskrzani

i da li opruga sa klipom vraca obaracu, posle povlacenja,

u prcdnji polozaj;
- da cevcica i zub zapinjacc nisu slomljeni ili iskrza-

ni,

- da osigurac od prevremenog opaljenja nije slom-
ljen, da njegov pravougli zasek i vrh prednjeg kraja nije

izlizan i da li ga u prednjem kraju opruga osiguraca me-
hanizma za okidanje podize navise;

- da li se poluga regulatora paljbe lako prebacuje iz

jednog polozaja u drugi i da li telo sprecava okidanje u
polozaju ukoceno, i

- da osigurac mehanizma za okidanje nije polomljen
i da li utvrduje granicnik udaraca.

Kod mehanizma za usporenje brzine gadanja:
- da na delovima nema ogrebotina, prljavstine i ko-

rozije;

- da li zadrzac zatvaraca potiskuje polugu, a preko
nje i klip nanize, da li klip pod pritiskom opruge vraca po-
lugu i zadrzac zatvaraca navise i da se zadrzac zatvaraca

na osovini ne klati;

- da li je protivteg pravilno utvrden zicanim utvrdi-

vacem;
- da opruga i vodica nisu slomljene, i

- da uvoji u navrtci nisu osteceni.

Kod kundaka:
- da ram nije iskrivljen ili polomljen;
- da li se leva usica lako izljehljuje iz nosaca, i

- da nosac nije iskrzan, korodirao ili prljav i da li je

ispravan cep sa oprugom.

Kod okvira:

- da nema uboja, ogrebotina i prljavstine;
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- da li su opruga i donosac metaka ispravni;
- da ispust sa ovalnim izrezom nije ostecen, i

- da li je dno utvrdeno utvrdivacem dna.

Kod pribora:
- komplelnost, cistocu i ispravnost, i

- da li je kantica napunjena dctcrdzentnim rastvara-

cem za ciscenje naoruzanja ili zastitnim uljem opste
narncne.

3) PREGLED MUNIC1JE

23. Bojne metke pregleda lice koje ih je dobilo na
upotrebu. Prcgledom se ustanovljava cistoca i ispravnost
municije.

Pregledom metka mora se ustanoviti:

da li oznake na dnu cahurc odgovaraju oznakama
na kutiji - sanduku za pakovanje;

- da nema prljavstine, korozije ili belog oksida na
metku)

- da na cahuri nema uboja ili ogrebotina;
- da cahura nije naprsla, i

- da zrno nije nabijeno u cahuru, ogrebano ili defor-

misano, i da se ne klati.

Posle pregleda, meci se ociste suvom krpom, stave u
okvir, a zatim u futrolu i brizljivo cuvaju. Zabranjena je

upotreba neispravnih metaka.

24. Skolska municija pregleda se prema t. 23, s

tim sto se posebna paznja obraca na to da zajedno sa
skolskom municijom nema pomesane i bojne muni-
cije.

3. OPSLUZIVANJE

I) OPSTE ODREDBE .

25. Oruzjc opsluzujc lice koja ncposredno njime ru-

kuju, pod kontrolom slaresina, i po potrebi uz odgovara-

jucu pomoc strucnih organa.
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Opsluzivanje oruzja obuhvata ciscenje, podmaziva-
nje, opravku i popunu (kompletiranje) pribora.

26. Oruzje na upotrebi kod jedinica izlozeno je stal-
nom i stetnom uticaju proclukata sagorevanja baruta, vla-
ge, promeni temperature i svemu drugom §to izaziva ko-
roziju, oclnosno nagrizenost. Da bi seltctni uticaji spre-
cili, oruzje treba rcdovno i pravilno cistiti, podmazivati i

odrzavati u ispravnorn stanju.

27. Cilj ciscenja i podmazivanja oruzja je da se sva
necistoca i stare naslage maziva odstrane i da se ponov-
nim podmazivanjem zastiti od korozije.

Oruzje sc cisti i podmazuje svakodnevno, posle sva-
ke upotrebe. Ako se ne upotrebljava, vec se cuva u cet-
nom magacinu, cisti se i podmazuje samo na period ic-

nom (nedeljnom) pregledu. U borbi, na marsevima i vez-
bama, oruzje se obavezno cisti i podmazuje svakodnevno,
koristeci za to zatisje u borbi ili prekid u vezbama.

28. Radi ciscenja pistolja, komandir odeljenja je du-
zan:

- da naredi rasklapanje i ciscenje pistolja;

- da proveri ispravnosl pribora, raspolozivost i kva-
litet sredstava za ciscenje i podmazivanje;

- da kontrolise pravilnost ciscenja i podmazivanja, i

- posto proveri da je ciscenje izvrseno pravilno i pot-
puno, narcduje da sc oruzje poclmaze, pa kada to proveri,
nareduje da se sklopi, a posle toga odreduje mesto gde da
se cuva.

29. Oruzje se cisti i podmazuje na stolu, klupi ili cis-
loj prostirci. Pribor za ciscenje mora biti ispravan, a sred-
stva za ciscenje i podmazivanje cista i dobrog kvaliteta.
Cisti sc rastvaracem za ciscenje naoruzanja (DRNC), po-
mocu cetke, krpe i stapica od mekog drveta.

30. Zimi, pri niskim spoljnim temperaturama, oruz-
je se cisti u prostorijama u kojima je tempcratura pribliz-
na ili jednaka temperaturi prostorije gde cc se isto cuvati,
kako posle ciscenja ne bi doslo do >rznojcnja« oruzja.
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Posle unosenja oruzja u prostoriju za ciscenje, kada
je znatna razlika izmedu spoljnc i unutrasnje temperatu-
re, oruzje treba ostaviti da se »oznoji«, a zatim, ne ceka-

juci da se osusi, oclmah ga cistiti.

2) SREDSTVA ZA CISCENJE I PODMAZIVANJE

31. Za ciscenje i podmazivanje pistolja upotrebljava-

ju se sledeca sredstva:

Rastvarac za ciscenje naoruzanja (DRNC) je izraden

na bazi nalte, sa dodatkom dcterdzentnih i antikorozio-

nih adiiiva. Primcnjuje sc radi uklanjanja produkata sa-

gorevanja baruta (garezi) i odmascivanja metalnih povr-

sina. Posto sadrzi deterdzentne i antikorozione aditive,

ima povoljne osobine za ciscenje i odmascivanje metal-

nih povrsina, a i za zastitu ociscenih povrsina. Zastita

ociscenih povrsina od korozije, kada sc nakon potpunog
ciscenja izvrsi podmazivanje svezim rastvaracem
(DRMC), traje oko 20 dana.

Zabranjena je upotreba DRNC pored otvorenog
plamena-vatre.

Pri radu sa deterdzentnim rastvaracem za ciscenje

naoruzanja u posudu treba nalivati samo kolicinu koja je

potrebna za rad, jer se rastvarac brzo zagaduje i isparava.

Posle utroska navedene koiicine, posudu obrisati krpom
ili kucinom, pa tek onda naliti novu kolicinu rastvaraca.

Krpa platnena upotrebljava se za ciscenje i podma-
zivanje; treba da bude cista, bez prasine, peska i rubova.

Kucina se upotrebljava za ciscenje svih delova pis-

tolja; treba da bude cista, bez prasine i peska.

Stapici od mekog drveta (camovi, lipovi, topolovi)
omotavaju se krpom ili kucinom i sluze za ciscenje lezista

metka. unutrasnjosti sanduka-navlake pistolja, mehaniz-
ma za okidanje, nisana i drugih delova.

Zastitno ulje opste namene (ZUON) upotrebljava

sc za podmazivanje pistolja na upotrebi. Izradeno je na
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bazi mineralnih ulja i antikorozionih aditiva. U zatvore-
nim prostorijama, clelovi oruzja podmazani uljem zastice-
ni su do 6 mescci.

3) CISCENJE I PODMAZIVANJE

32. Radi otklanjanja produkata sagorcvanja baruta,
slarog maziva i mebanickih necistoca, vojnik prinosi cev
pislolja do posudc u kojoj je naliven DRNC i u nju potapa
usta cevi. Komandir odcljenja ili sam vojnik, koristcci
sipku i cetkicu (ili Sipku-fcistilicu na koju je namotana
krpa lh kucina) natopljenu u DRNC, provuce kroz cev 10
do 15 puta, posle cega se cev ostavlja u horizontalnom po-
lozaju da odstoji 10 do 15 minuta (rie vise od 24 casa). Po-
sle protiranja dctcrdzentnim rastvaracem, unutrasnjost
cevi se Cisti suvom krpom, koristcci za to sipku ili sipku
sa navijenom cistilicom. Ako se na krpi primete tragovi
garezi ili prljavstinc, postupak ciscenja cevi deterdzen-
tnim rastvaracem i suvom krpom ponavljati sve dok se
necistoca ne odstrani.

33. Da bi se sipka kod automatskog pistolja M61c
pripremila za ciscenje (sL 1), potrebno jc:

- uzeti sipku i na nju naviti cistilicu;
- uzeti kanticu i u njen vertikalan otvor namestiti

sipku tako da je cistilica okrenuta navise, i

- namestcnu sipku u kantici utvrditi kljucem, pro-
vlaceci ga vrhom kroz horizontal™ otvor na ispustu kan-
lice.

Provlaccnjem sipke kroz cev dozvoljeno je samo
kada je prethodno na cistilicu namotana, ili kroz otvor
sipke provueena, krpa ili kucina. Zabranjeno je Sipku-
-cistilicu bez krpe (kucine) uvla^iti u cev.

34. Ostali metalni delovi koji su bili izlozeni dejstvu
barutnih gasova ili su korodirali ciste se tako sto se prc-
mazu krpom ili cetkicom natopljenom u DRNC (ili se po-
tope u posudu u kojoj se nalazi DRNC) i ostave da odstoje
10 do 15 minuta. Nakon toga, cistc se cislom krpom (ku-
cinom) sve dok se ne uklone produkti sagorevanja baru-
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ta. Zabranjena je upotreba metalnih delova za ciSce-
nje garezi sa pistolja. Brunirani delovi (povrsine) ciste
sc cistern i suvom krpom, ne trljajuci ih mnogo, kako sc
brunir ne bi skidao. Rukphvat kod automatskog pistolja
cisli se samo suvom krpom ili kucinom.

35. Pribor sc cisti kada i oruzje. Cisli sc brisanjem
krpom, uz prcthodno odmaMvanje i raslvaranje garezi
potapanjem u DRNC. Futrole sc od blata ciste cetkom ili

suvom krpom. Futrole ne smcju doci u dodir sa sredstvi-ma za ciscenje i podmazivanje.

36. Nezasticeni metalni delovi pistolja se podmazu-
jp tankim slojem ulja kojc se nanosi krpom ili cetkicom,
Brunirani 1 drveni delovi sc ne podmazuju. Ako se oruzje
svakodnevno upolrebljava, posle cisccnja sc podmazuje
DKNC-om, a ako sc cuva u niagacinima - ZUON-om.

'

37. Futrola sc podmazuje mazivom na kozni pribor
l to samo sa spoljnc strane. Podmazuje se tako sto sc koz-
ni delovi, a narocito savovi, namazu mazivom, azatim do-
bro istrljaju kako bi koza upila mazivo. Podmazivanje se
vrsi na umercnoj tcmperaturi (13 - 18°C).

4. PERIODICNI (NEDELJNI) PREGLEDI

38. Pcriodicni (nedeljni) pregled je sastavni dco
obukc i vaspitanja jedinica i ustanova, a njegovo i/vode-
nje sc planira rasporcdom rada. Pregled sc, nacelno vrsi
jedanput nedeljno na svim tchnicko-matcrijalnim sred-
stvima kojase nalazc na upotrebi u osnovnoj jedinici i us-
tanovi.

39. Pri periodicnom preglcdu proverava sc tehnic-
ko stanje i kompletnost pistolja i azurnost tehnicke knji-
zicc. Istovremcno se proverava koliko je korisnik pistolja
osposobljcn za njegovo odrzavanje. Na zahtev siaresina
osnovnejediniee za strucne radove, za pcriodicni pregled
raogu sc odrcditi strucni organi iz jedinica za tehnicko
odrzavanje.
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5. PAKOVANJE I OBELEZAVANJE

40. Pistolji sc pakuju u originalne sanduke-kutije,

i to:

- 5 komada pistolja 7,65 mm M70 sa lutrolama
Masa kartonskc kutije sa pistoljima je 6,7 kg,

- 5 komada pistolja 7,62 mm M57 sa futrolama.

Masa kartonske kutije sa pistoljima je 8,5 kg, i

- 20 komada automatskih pistolja sa futrolama.

Masa drvenog sanduka sa pistoljima je 72 kg, a samog
sanduka je 24 kg.

41. Bojni meci 7,62 mm six upakovani u dryene san-

duke, koji sc mogu transportovati poljskim ili brdskim
transportom. Rcmontovana municija upakovana je isk-

ljucivo u sanduke za brdski transport.

42. U sanduku za poljski transport meci sc pakuju

po sledeccm:
- 70 mctaka 7,62 mm upakovano je u kartonsku ku-

tiju dimenzija 90x70x40 mm. Masa kutije sa mecima jc

760 g;

- 45 kartonskih kutija (3.150 mctaka) upakovano je

u cincanu kutiju, dimenzija 465x225x1 15 mm. Masa kutije

sa mecima je 35 kg, i

- jednacincana kutija upakovanaje u drveni sanduk
dimenzija 510x270x160 mm. Bruto-masa sanduka iznosi

40 kg. Masa sanduka, kartonskih kutija i cincane kutije iz-

nosi 6 kg, tako da na ambalazu otpada oko 1 5% od ukup-

ne masc. Da bi sc obezbedio od samootvaranja u toku

transporta, sanduk je opasan celicnoin trakom.

U sanduku za brdski transport meci se pakuju po sle-

deccm:
- 70 mctaka upakovano je u kartonsku kutiju, di-

menzija 90x70x40 mm. Masa kuti je sa mecima je 760 g;

- 30 kartonskih kutija (2.100 mctaka) upakovano jc

u cincanu kutiju, i

- jedna cincana kutija sa mecima upakovana jc u
drveni sanduk, dimenzija: 510x300x150 mm.
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Bruto masa sanduka sa municijom jc 29 kg.
Masa sanduka, kartonskih kutija i cincane kutije iz-

nosi 5,5 kg, tako da na ambalazu otpada oko 19% od
ukupne mase sanduka.

43. Bojni meci 7,65 mm pakuju se same za transpor-
tovanje poljskim transportom, po sledecem:

- 25 metaka, smcstenih u plasticnom nosacu, upa-
kovano jc u kartonsku kutiju, dimenzija 45x45x25 mm.
Masa kartonske kutije sa mecima iznosi 210 g;

- 160 kartonskih kutija sa mecima upakovano je u
cmcanu kutiju, dimenzija 390x250x110 mm. Masa kutije
sa mecima iznosi 34 kg, i

- jedna cincana kutija sa 4.000 metka upakovana je
u drvcm sanduk, dimenzija 440x330x150 mm. Bruto-
-masa sanduka iznosi 38 kg. Masa sanduka, kartonskih
kutija i cincane kutije iznosi 6 kg, tako da na ambalazu ot-
pada 16% od ukupne mase sanduka.

44. Skolska municija se pakuje u kartonske kutije, a
ove u netipizirane drvene sanduke.

45. Obelezavanje bojne municije izvrseno je zigo-
yima na dnu cahure. Ovi podaci nanosc se pri izvlacenju
cahure u toku izrade. Sa jedne strane dati su inicijali pro-
izvodaca (PPU, PG), a sa druge godina izrade cahure (83.
ili 1983).

46. Ambalaza bojnog metka obelezcna je prema sle-
decem: Na kartonskoj kutiji metka 7,62 mm sa 70 me-
taka nalepljena je etiketa sledeccg sadrzaja:

- 70 kom broj mctaka,
- METAK TT-

7,62 mm vrsta i kalibar metka,
- za pistolj i auto-
mat vrsta oruzja,

- PG 6018 oznaka proizvodaca, godina pro-
izvodnjc i laboracna serija,

- BaruUNC-03,
MBL 5910 vrsta i dimenzije baruta, oznaka

proizvodaca, godina i serija izra-
de baruta.
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Na sanduku su ispisani slcdcci podaci:

Prednja strana:

- 7,62 mm metak
za automat kalibar metka i vrsta oruzja za

koje je namenjen,
- 2.100 kom broj mctaka u sanduku,
- Barut: NC-03
PG 6018-14 vrsta i dimenzije baruta, oznaka

proizvodaca, godina, serija i rata

izrade baruta,
- MBL 5910 oznaka proizvodaca, godina pro-

izvodnjc i laboracna serija i

- Bruto: 29 kg masa sanduka sa municijom.

Poklopac:

- 7,62 mm A kalibar metka i vrsta oruzja za

koje jc namenjen i

- PG 6018-14 oznaka proizvodaca, godina pro-

izvodnje, laboracna serija i rata.

Na levoj bocnoj strani sanduka nalepljena je etiketa

sa podacima o municiji, a na desnoj bocnoj strani etiketa

sa podacima o vrsti oruzja iz kojega se municija moze
upolrcbljavati.

Na poklopcu limene kutije su crnom bojom naneti

sledeci podaci:

- 2.100 kom broj metaka,
- 7,62 mm metak

za automat kalibar metka i vrsta oruzja iz ko-

jega se moze upotrebljavati,
- PG 6018-14 oznaka proizvodaca, godina pro-

izvodnjc, laboracna serija i rata i

- Bruto: 24 kg masa kutije sa mecima.

47. Na kartonskoj kutiji sa 25 metaka, bojnog metka
7,65 mm, navedeni su podaci o broju mctaka u kutiji, ka-

libru i oruzju za koje su meci namenjeni.
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Na sanduku su dati sledeci podaci:
- Metak 7,65 mm
ZA PISTOLJ kalibar metka i oruzja za koje je

namenjcn,
- 4.000 kom broj metaka, '

- Barut NC-03 vrsta i dimcnzija baruta,
- PPU6101 oznakaproizvodacamet'ka.o-odi-

na i serija izradc i

- MBL 6028 oznaka proizvodaca baruta, godi-
na i Iaboracna serija.

48. Skolski meci so posebno nc obelezavaju. Zkovi
na dnu cahure nc odnose sc na tu municiju, vec su to stari
podaci o cahurama koje su iskorisccne za izradu skolske
mumcyc.

6. DEKONTAMINACIJA PlSTOLJA I iMUNICUE

49. Dekontaminacija pistolja i municije, zavisno od
vrste konlaminacije, moze biti: radioloska, hemijska i
bioloska. J

Radioloska dekontaminacija izvodi sc pranjem
HV?

1!Tanih dclova vodcnim rastvorom dcterdzenta
<U,S-I%) ili sapuna, uz upotrebu cetke, sundera ili tampo-
na od krpe, kucine, novinske hartijc ili slicno

Za pranje se prvcnstvcno koristi voda koja otice ili se
poliva iz posude. Ako noma vode, dekontaminacija semoze obaviti protiranjem vlaznim (suvim) tamponima iliguzvama scna (slamc). Tampon i sc uvck povlacc u jed-nom pravcu, a posle svakog zahvata treba ih okrenuti na
cistu stranu.

Hemijska dekontaminacija vrsi se premazivaniem
rastvorom materija za dekontaminaciju iz priboraza de-
kontaminaciju licnog naoruzanja (PDLO). Ako noma pri-
bora, dekontaminacija sc vrsi protiranjem tamponima
nakvascnim u rastvoru materija za dekontaminaciju
(hlorni krcc - kaporit 1:10, dcterdzenti - sapuni 5-'l%
nafta, benzin).
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Hemijska dekontaminacija vrsi se neposredno posle

licne dekontaminacije.
Bioloska dekontaminacija izvodi sc premaziva-

njem (protiranjem) tamponima natopljcnim u vodeni

rastvor lizola (3-5%) ili formalina (4%),

Prilikom bilo koje vrste dekontaminacije treba vodi-

ti racuna da rastvor materije za dekontaminaciju nc ude
u cc\ r

.

Nakon 5-10 minuta, a najkasnije 30 minuta posle de-

kontaminacije, pistolje i municiju treba ocistiti i podrna-

zati kako bi sc sprecilo korozivno dcjstvo materija za de-

kontaminaciju.
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CETVRTI DEO

GADANJE



1. OPSTE ODREDBE

1. Gadanje pistoljem obuhvata: pripremu za gada-
nje (zauzimanje stava za gadanje i punjcnjo pistolja. os-

matranje bojista i izbor cilja, odrcdivanje daljinc do cilja

i odrcdivanje nisana i nisanske tacke), otvaranje paljbe
(nameslanjc nisana, donosenje oruzja i zgib ramena, nisa-

njenjc i opaljivanje), prekid paljbe i obustavljanje ga-
danja.

2. Pistoljem se gada iz razlicitih stavova i sa bilo kog
mesta odakle se vidi cilj ili deo zemljista na komc se oce-

kuje pojava cilja.

Pri otvaranju paljbe sa mesta, lice naoruzanp pisto-

ljem zauzima stav za gadanje zavisno od uslova zemljista

i vatre neprijatelja (lezeei, klececi, sedeci ili stojeci, sa na-

slonom ili bez njega). Pistoljem se gada u kretanju »lovac-

ki« - sa kralkim zausta\ ljanjem ifi bez njega i iz ruku.

Pri prevozenju motornim vozilima, plovnim sred-

Stvima i pri kretanju na smuckama, lice naoruzano pisto-

ljem zauzima najpogodniji stav za otvaranje paljbe vodeci

racuna o vlastitoj sigurnosti i sigurnosti vojnika u njego-

voj blizini.

3. U borbi sve radnje, nacclno, izvode se bez koman-
de, a u miru po komandi. Pre izdavanja komande za za-

uzimanje stava za gadanje aulomalskim pistoljem 7,65

mm, naglasiti da li se stav zauzima sa ispravljenim kun-

dakom.

4. Paljba se moze olvarali po komandi i samostalno,

sto zavisi od poslavljenog zadalka i borbene situacije. Vr-

sta paljbe kod automatskog pistolja zavisi od: vrsle cilja

i njegove vaznosti, daljinc gadanja, mogucnosti osmatra-
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nja rezultata vatre, vremcna za koje ce oil j biti izlozen vat-
ri i polozaja kunclaka (ispravljen ili preklopljeri).

5. Sa automatskira piStoljem 7,65 mm moze se ost-
variti rafalna i jedinacna paljba. Nacelno, grupni ciljevi sc
gadaju dugim rafalima, a pojedinacni kratkim rafalima i

jedinacnom paljbom.

Ncprekidna paljba prirnenjuje se, nacclno, pri gada-
nju grupnih ciljeva na manjim claljinama, kao na primer:
pri odbijanju jurisa i protivnapada ili u zasedi.

6. Komanda za olvaranje paljbe sadrzi: lice koje
gada, cilj, nisan (samo kod automatskog pistolja), nisan-
sku ta'eku, velicmu preticania, vrstu paljbe (samo za au-
tomatski pistolj), broj metaka i izvrsni deo komande.

7. .Postupak na delove komande je sledcci:

- na deo komande: »Vojnik Kostic«
f prozvani voj-

nik pazljivo slusa osmatrajuci bojiste,

- na deo komande: »Pravo ispred neprijateljski
stare§ina«

f
vojnik uocava cilj,

- na deo komande: »75« (150), vojnik naoruzan au-
tomatskim pistoljem namesta prcklapac zadnjeg nisana
na komandovani podeljak,

- na deo komande: »U pojas«, otkoci se pistolj, ako
je bio ukocen,

- na deo komande: »Jedinacnom« (rafalnom), voj-
nik naoruzan automatskim pistoljem namesta regulator
paljbe,

- na deo komande: »Sa tri« (sa tri kratka), pistolj se
u stavu za gadanje podesava za nisanjenje i nisani se u ni-
sansku tacku na cilju i

- na deo komande: »PALI!« ispaljuje se komando-
vani broj metaka (rafala).

Poslc opaljenog broja metaka, pistolj se vraca u stav:
»Gotovs« i pazljivo se osmatra bojiste.

8. Pri otvaranju paljbe na iznenadne ciljevc, na krat-
kim odstojanjima i na neprijatelja koji jurisa, komanduje
se: »Neprekidnom - PALI!« ili »Brzom - PALI!«. Ako'ko-
inandom nijc naglasen broj metaka (rafala), paljba se ol-

98

vara dok se cilj ne unisti (iscezne) ili do komande »PRE-
KIMI!«.

9. Za prckid paljbe komanduje se: »PREKINI!« ili

se daje usovoreni signal, a za obustavljanje gadahja ko-

manduje se; »PREKINI - ISPRAZNI!«.
10. Pistoljem se moze gadati izdesne ili levc ruke (sa

desnog ili levog ramena) zavisno od navike lica naoruza-
nog pistoljem. Kada se gada automatskim pistoljem 7,65

mm sa ispravljenim kundakom, uvek teziti da se nade od-

govarajuci naslon.

11. Pistolj se puni okvirom lako da se okvir levom
(desnom) rukom stavi u otvor za okvir na rukohvatu-telu

pistolja i potisne do kraja u njega sve dok ga ne utvrdi zub
utvrdivaca okvira.

12. Okvir se puni mecima tako sto se uzme u levu

(desnu) ruku sa donosaccm metaka okrenutim navise.

Metak se stavlja u okvir tako sto se dancem cahure po-

stavi do povijenog dela strana tela okvira i pritisne nanize

i prema zadnjoj strani tela okvira.

13. Pistolj se nosi u Futroli smcstenoj na opasacu i na
desnom boku.

2. PRTPREMA ZA GADANJE

1) STAVOVI ZA GAOANJE

(I) Izbor mesta i stava za gadanje

14. Svaki vojnik mora izabrati mesto za zaklon uko-
liko mu ono nijc odredeno. Mesto zaklona treba da omo-
guci: dobro osmatranje bojista; vatreno dcjstvo do 50 m,
odnosno 200 m za automatski pistolj 7,65 mm; dobru za-

stitu od dejstva ncprijateljeve vatre; miiskiranje od os-

matranja sa zemlje i iz vazdusnog prostora; sadejstvo sa

susednim vojnicima, i da ima prikriven prilaz radi pro-

mene mesta.

Na izabranom mestu vojnik se priprema za dejstvo.

Priprema obuhvata occnu odstojanja do pojedinih obje-
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kata u zoni dejstva, izradu i podesavanje zaklona za vat-
rcno dejstvo i zastitu, rasascavanje ispred zaklona radi
gadanja i mask i ran ja.

15. Da bi uspeh vatre bio efikasan, najpodesnije jo
gadati sa naslorja.

(2) Lezeci stav

16. Lezeci stav se zauzima na komandu: »Lezi-GO-
TOVS!«, »Kundak ispravljen, lezi-GOTOVS!« (same
za automatski pistolj) ili samostalno. Na komandu vojnik
iskoraei desnom nogom sio duze koso desno. Istovreme-
no sa iskorakom, desnom rukom vadi pistolj iz (ulrole i

iznosi ispred sebe, a levu ruku ispruii unapred i dlanom
osloni na zemlju. Zatim, kolenom leve noge, levim bo-
kom i Iakto.m leve mkc osloni se na zemlju i hitro okrene
na stomak. U prvom stavu pistolj se izbacuje napred, kod
automatskog pistolja 7,65 mm ispravlja se kundak, otkoci
se pistolj, ubaei metak u eev i zauzme Slav: »Gotovs«.

U stavu: »Gotovs«, (si. I) pistolj se drzi desnom (le-

vom) rukom za rukohvat, lakat desne (leve) ruke je oslo-
njen na zemlju, a podlaktica sa pistoljem je savijena ka
lelu pod uglom od 45'-. Noge su rasirene, a^koleno desne
(leve) noge moze biti malo savijeno (kako je koine zgod-
nije) i pogled upravljen u pravcu gadanja.

Automatski pistolj 7,65 mm sa ispravljenim kunda-
kom u stavu: »Gotovs« drzi se desnom (levom) rukom za
rukohvat, a levom (desnom) sakom se obuhvata okvir.
Kundak je oslonjen na zemlju i pogled je preko cevi up-
ravljen prema eilju.

Lezeci stav je najpodesniji kada je telo iskoseno 12
s

do 20° u odnosu na pravac gadanja. Vojnik treba da lezi
malo izokrenut na bok. Visina lezeccg stava podesava se
polozajem leve (desne) ruke. Sto je ruka blize lelu stav je
visi, i obrnuto. Svaki vojnik je duzan da stav podesi pre-
ma visini grudobrana-zaklona i prema svojim psihofizic-
kim osobinama.
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a) pistoljem 7,62 mm M57

b) automatskim pistoljem sa ispravljenim kundakom

Si I - Stav »lezi-GOTOVS«
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17. Pravilan polozaj rukohvata pistolja u ruci zahte-
va da zadnja strana rukohvata upire u mekani deo dlana,
da ga palac pridrzava sa leve (dcsne) strane, a ostali prsti,

scm kaziprsta, sa druge strane i spreda.
Rukohvat treba drzati tako da je sto vise u saci, od-

nosno da je saka sto blize osi kanala cevi. Pri takvom dr-
zanju krak sprege sila obrazovane pri trzanju pistolja je
znatno manji, zbog cega ce pomcranje, podbacivanje pis-

tolja pri pucnju takocle biti manjc. Pri iznalazenju naju-
godnijeg drzanja pistolja, vojnik je duzan da podesi ru-
kohvat u saci tako da saka ima nagib malo nanize i da se
nalazi pod takvim uglom u oclnosu na podlakticu pri
kome nagib treba da bude priprodan, bez veceg napreza-
nja misica koji savijaju saku.

Pri drzanju rukohvata palac mora biti prirodno op-
ruzen. Opusten ili savijcn palac nanize izaziva naprezanje
misica i podrhtavanje oruzja. Srednji prst mora da upire
u branik obarace cime se omogucavajednoobrazni polo-
zaj prstiju na rukohvatu. Kaziprstom se ne drzi i~ukohvat
pistolja. Njegov pn?

i i drugi clanak ne dodiruju rukohvat,
vec izmedu njih postoji zazor. Ako kaziprst dodiruje ru-
kohvat, pri povlacenju obarace bocno ce potiskivati i pis-
tolj, sto ce izazvati pomeranjc pogotka u stranu. Pre ga-
danja treba provcriti da li se pravilno drzi rukohvat. Ako
se istovremeno sa kretanjem kaziprsta pomera i pistolj,

treba popraviti polozaj kaziprsta.
Rukohvat treba drzati cvrsto, ali ne suvisc naprezati

misice. Suvise cvrsto stezanje rukohvata izaziva podrhta-
vanje pistolja, a labavo drzanje - njegovo pomeranje u
stranu prilikom povlacenja obaraca.

(3) Klececi Slav

18. Na komandu: »Klekni-GOTOVS!« ili sarnostal-
no, vojnik desnom (levom) nogom iskoracuje korak na-
pred. Istovremeno sa iskorakom, desnom rukom vadi
pistolj iz futrole i iznosi ga ispred tela. Brzo se spusti na
levo (desno) koleno i seda na list leve (desne) noge ili se
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oslanja na petu, otkoci pistolj i ubaci metak u cev. Desnu
(Icvu) ruku sa pistoljcm savija u Iaktu pod uglom od 45°
i lakat oslanja na desno (levo) koleno ili butinu. Glava i

pogled je, preko pistolja, upravljen prema cilju.

U stavu: »Gotovs« (si. 2), peta desne (leve) noge je u
visini Ievog (desnog) kolena-zajedno stopalo ulevo (udes-
no) i potkolenica desne (leve) noge po mogucnosti u ver-
tikalnom polozaju.

a) pisioljem M57 b) auiomatskim pisloljem sa
preklapajucim (cunciakom

St. 2 - Slav »klekiii-('X)TOVS«

Stabilnost klececeg stava zavisi, pre svega, od pravil-
nog rasporeda oslonih tacaka-desnog (levog) stopala, Ie-

vog (desnog) kolena i vrha prstiju levog (desnog) stopala.
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Najstabilniji stav je onaj u korne oslone tacke obrazuju
trougao (si. 3). Tezinu tela trcba ravnomcrno rasporediti

na sve fori tacke.

(3

SI. 3 - Raspored oslouih lacaka it klececeni stavu

19. Na komandu: »Kundak ispravljen, klek-

ni-GOTOVS!« vojnik naoruzan automatskim pistoljem

radi prema t. 1 8, samo sto iskoracuje levom (desnom) no-
gom i pre otkocivanja pistolja ispravlja kundak.

U stavu: »Gotovs!« pistolj sc drzi (si. 4) levom (des-

nom) rukom za okvir, a desnom (levom) za rukohvat. La-

kat leve (desne) ruke je oslonjen na butinu (koleno) leve

(desne) noge. Kundak je oslonjen na bok i cev je podig-
nuta navise.

104

Si. 4 - Slav »kkkni-GOTOVS«, aiaonuuskim pistoljem so tspfavljmim

kwidakotn
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(4) Secleci stav

20. Nakomande: »Sedi-GOTOVS!«, »Kundakisp-
ravljen, sedi-GOTOVS!« ili samostalno, vojnik desnom
rukom vadi pistolj iz futrole, seda na zetnlju ukrstaiud
potkoleniee (si. 5) ili osloncem peta o zemljii i iznosi pis-
tolj ispred sebe. Zatim, ispravlja kundak kod automat-
skog pistolja (akoje komandovano: »Kundak ispravljcn
-

- .«), otkoci pistolj, ubaci metak u cev i zauzme stav: ^Go-
tovs«.

r

Si 5 - Smv »sedi-G0TOVS« sa ukrkenim podkoknicama
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Si 6 - Gadanje automatskhn pistoljem iz sedeceg stdva osloncem peia na
zemljit

Si 7 - Gadanje aiUomatskim piStoljem sa ispravljenim kundakom
iz kleSeceg stava osloncem petama na zemljit
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Sedeci stav sa ukrstenim polkolcnicama primeniuie
sc na ravnom zemljistu a oslonccm pcla na zemliu (si 6)na prednjem nagibu.

U stavu: »Gotovs«, ruka koja drzi pistolj oslonjena jena koleno ill butinu noge, a druga je slobodno opustcna
na tela Kada se stav zauzmc automatskim pistoljem sa
isprav jenim kundakom, pistolj se drzi preraa t. 19, ali su
oba lakta oslonjena na buline (kolena) nogu (si. 7).

(5) Stojeci Slav

21. Na komandu: »GO-TOVS!« ill samostalno voj-
nik se okrene polulevo (poludcsno) i iskoraci dcsnom (le-
vom) nogom u pravcu cilja za sirinu ramena, zatim otkop-
ca rutrolu. vadi pistolj, otkaci ga i ubaci metak u cev.

U stavu: »Gotovs«, pistolj sc drzi desnom (levom) ru-

H
n
4-°°Jaje tom osion

.i
cna na bok i cev je pod uglom

2*: N?. komandu: »Kundak ispravljen, GO--IUVS.« ill samostalno, vojnik se okrene poludesno (po-
ulevo) i levom (desnom) nogom iskoraci u pravcu levo°
(desnog) ramena za sirinu ramena. Zatim, radnje obavlia
prema L 21, s tim sto pre otkocivanja pistolja ispravlia
kundak. '

J

U stavu: »Gotovs«, pistolj se drzi (si. 8) prema t. 19, s
tim sto ruke msu oslonjenc na butine nogu.

23. U stavu za gadanje pistoljem iz ruke, trup tela
treba nagnuti u suprotnu stranu od ravni gadanja. U tom
slucaju ruka u ramcnom zglobu se bolje ucvrscuje misi-
cima. Pnrodno, umanjuje sc i naprezanje misica leda koii
protivdejstvuju obaranju trupa na taj nacin sto kompeza-
torno premestanje trupa, unazad od ravni gadanja, urav-
notezava teziste ispruzene mke sa pistoljem. Najstabilni-
Ji, i pn tome dovoljno udoban stav, jestc onaj pri kojem
jc raslojanje izmedu stopala velicinc, pribliz.no, sirine ra-mena ill nesto uze, a stopala su bez naprezanja prirodno
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rastavljena u stranu. Pri tome treba desni bok postaviti
prema cilju (meti), a noge rastaviti tako da ravan gadanja
prcseca oba stopala priblizno po sredini (si 9).

OpSti ccntar tezista sistema trcba da bude nad pot-
pumom povrSinorn ncslo ulcvo, blize stopalu leve noge.
Tezina tela rasporedena na svaku nogu treba da pada na
sredinu stopala. Najpovoljniji uslov uevrscivanja zglobo-
va nogu u torn stavu je kad se karlicna kost isturi malo
nap red.

Neophodnost da se uvek jednako i jednoobrazno od-
rzava odstojanje od oka do nisana zahteva uvek ispruze-
nu ruku koja drzJ pisLolj. Time se poboljsavaju uslovi za

/
12-20°

\

SL 10- Polozaj rukt- i oshmi
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b) gadanje iz ruke sa ispravljenim kundakom

113



nisanjenje i umanjuje pomeranje (kolcbanje) pistolja. Isp-
ruzena ruka se laksc i jednoobrazno suprotstavlja trzanju
pistolja, cimc se povccava preciznost pri otvaranju palj-
be. Ispruzena ruka treba biti u produzenoj liniji ramena
(si. 10) ili nesto levo od tc linije (od 12° do 20°).

24. Provera pravilnosti zauzclog stava ostvaruje se
podizanjem rukc sa pistoljem u pravcu cilja. Ako se utvr-
di da pistolj nije u pravcu cilja, promcna pravea pistolja
vrsi se okrctanjem cclog tela u odnosu na cilj, premesta-
njcm stopala.

25. Kada se pistoljem zeli gadati u grupni cilj, preno-
senjem nisanske tackc od figure do figure, noge tfeba ras-
taviti nesto vise nego u prethodnom stavu. U torn stavu
ispruzena ruka sa pistoljem od ravni gadanja treba da od-
stupa ulcvo za oko 20° do 30°. Levu (desnu) ruku treba sa-
kom osloniti na krsla, a lakat zabaciti unazad.

26. Prilikom gadanja automatskim pistoljem sa is-

pravljenim kundakom stav za gadanje podesili prema t.

77, cetvrti deo »Pravila pusaka i puskomitraljeza 7,62
mm« - izdanje 1983. godine.

27. Radi vece stabilnosti pri gadanju pistoljem iz sto-
jeceg stava, dozvoljeno je ruku koja drzi pistolj pridrzava-
ti drugom rukom za zglob sake (si 1 1). U torn slucaju ras-
korak nogu jc nesto siri od sirine ramena i vojnik se pre-
ma cilju okrece grudima.

Prilikom gc\danja automatskim pistoljem iz ruke
moze se ispraviti kundak.

(6) Stavovi za gadanje sa naslona i iza zaklona

28. Koriscenje naslona olaksava gadanje i pruza za-
klon od ugleda i neprijateljeve vatre. Naslon treba da
omoguci udoban polozaj za gadanje. Za naslon se koristc
razni predmeti na zemljistu (grudobran, ograda, aid, dn^o
i slicno). Na tvrd naslon treba staviti busen, kapu ili bor-
beni ranac.
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Prilikom gadanja sa naslona, zavisno od njegove siri-

ne i mesnog ugla cilja, pistolj se moze osloniti na rukoh-

vat-telo pistolja, a automatski pistolj i na okvir (si. 12).

a) iza zidne ograde

b) sa grudobrana

Si 12 - Gadanje sa naslona i iza zaklona
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29. Prilikom gadanja iza zaklona koji stiti od dejstva
zrna upotrebljava sc stav koji odgovara visini zaklona
(sJ. 13).

a) iza drvota

b) iza zidne ograde

$1 13- Pritagodavanfe stem zaklona
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Prilikom gadanja iza zaklona koji zaklanja samo od
neprijateljevog osmatranja, treba koristiti najnizi stav za

gadanje koji omogucava dobro dejstvo,

30. Prilikom gadanja pistoljem iz automobila (ok-

lopnog transporter, voza), primenjuje se bilo koji stav za

gadanje i koristi se naslon. Pri tome svi pogodni oslonci

koriste se za naslon ruku, tela ili pistolja.

2) OSMATRANJE BOJISTA, IZBOR CIUA I ODREDIVANJE
DALJIN'E DO CILJA

31. Osmatranje bojista je duznost svakog vojnika.

Da bi se pravovremeno otkrio c\\), bojiste treba pazljivo

i ncprekidno osmatrati, obracajuci narocitu paznju na

prilaze mestu zaklona. U osmatranju bojista treba koris-

titi i podatke susednih vojnika.

32. Cilj bira sam vojnik ili mu se odredujc koman-
dom. Lice naoiuzano pistoljem gada, prvenstveno, nepri-

jateljeve staresine, vojnike koji su otkriveni ili slabo za-

klonjeni. Svi ti ciljevi mogu biti nepokretni, trcnutni i po-

kretni.

Kada vojnik gada saimostalno, u prvom redu gada ci-

ljeve koji su vazni i opasni. Kada su ciljevi jednake vaz-

nosti, gada blize ili onaj koji je lakse gadati. Ako se za vre-

me gadanja pojavi vazniji ili opasniji cilj, vojnik je duzan

da na njega prenese vatru.

33. Najvazniji uslov za uspesno gadanje je tacno od-

redena daljina do cilja. Vojnik naoruzan pistoljem ce, naj-

cesce, oceniti daljinu do cilja dcenom odoka, ili (kad za

to ima uslova) neposrednim merenjem. Kada se gada au-

tomatskim pistoljem, osloncem kundaka o zgib ramena,

daljina do cilja mozc se odrediti i na osnovu uglovne ve-

licine mesnog objekla.

Nacini ocenc daljine do cilja opisani su u t. 61 do t.

65, cetvrti deo »Pravila pusaka i puskomitraljeza 7,62

mm«.
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3) IZBOR NISANA I NISANSKE TACKE

34. Odredivanje podeljka nisana za automatski pis-
lolj zavisi od odslojanja do cilja i uslova koji uticu na da-
Ijinu 1 pravac leta zrna.

Pri gadanju pistoljima nisanska tacka je nacclno sre-
dina cilja.

35 Nisanska tacka, a kod automatskog pistolja i

podeljak nisana, odrcduje se tako da srednja putan ja /rna
prode krozsredinu cilja. Prilikom gadanja visokih ciljeva
stoieca hgura) nisanska tacka se bira na najsircm dclu ci-
lja (grudi, pojas).

36. Kada je cilj na odstojanju koje sc podudara sa
podeljcima nisana na automatskotn pistolju, podeljak ni-
sana nacclno birati prema odstojanju: za gadanjc na da-
ljini od 7;> m - postaviti podeljak nisana »75«, aza gadanjc
na daMini od 150 m - postaviti podeljak nisana »150« U
torn slucaju, ako je cilj nepokretan, nisanska tacka jc sre-
ctina cilja.

37 U borbi, kada se nema vremcna za zauzimanje
podeljaka nisana za tacno ocenjenu daljinu, podeljak ni-
sana kod automatskog pistolja postaviti na »150«'i nisa-
mti:

- u sredini cilja koji prctreava, na svim daljinama do
»IM)« m,

- u podnozje cilja kada se gada mali cilj (lezeca fieu-
ra) na daljinama do 150 m i

, r
~ u najvisu tacku na cilju ako je daljina veca od

I :>0 m,

38. Prilikom gadanja pistoljima na daljinama do 50
m, temperatura vazduha, uzduzni i bocni vetar imaju nez-
natan uticaj na let zrna. Pri odredivanju nisanskc tacke
ovaj uticaj se ne mora uzimati u obziri sem kada su nii-
novi parametri znatno vcci od normalnih.

Prilikom gadanja automatskim pistoljima na vecim
daljinama od 50 m, uticaj temperature vazduha i uzduz-
nog vetra uzima se u obzir i nisanska tacka sc prenosi:
ako sc gada po hladnom vremenu ili kada duva jak vetar
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suprotno pravcu gadanja, nisanska tacka se uzima vise, i

ako se gada po toplom vremenu ili kada duva vetar u

pravcu gadanja, nisanska tacka se uzima nize. Vrednosti

pomeranja nisanskc tacke date su u prilogu 3.

Primer: Gada sc automatskim pistoljem na daljini

200 m, uzduzni vetar je jacinc 10 m/S i duva u smcru ga-

danja, temperatura vazduha je +30°C. Popravka zbog uz-

duzhog vetra brzine 10 m/s na daljini od 200 m je 5 cm
i zbog temperature vazduha je 4,5 cm. Ukupna popravka

jc 9,5 cm. Za ovu velicinu nisansku tacku treba preneti

nize.

39. Bocni vetar ispoljava vidan uticaj na pravac leta

zrna na daljinama preko 50 m. Njcgov uticaj se otklanja

prenosenjem nisanske tacke u stranu sa kojc duva. Veli-

cina prenosenja nisanske tacke data je u prilogu 3.

Primer: Gada se automatskim pistoljem na daljini

od 100 m, bocni vetar brzine 15 m/s duva zdesna. Poprav-

ka za bocni vetar 10 m/s je 0,24 m, a za 15 m/s je 0,36 m.

Za ovu velicinu (36 cm ili 3/4 figure) nisansku tacku treba

preneti udesno.

40. Ako vetar duva pod uglom od 30°, popravka je

0,5; za vetar pod uglom 45° popravka jc 0,7; za vetar pod

uglom od 60°, popravka je 0,9 date ili izracunate popravke

za vetar pod uglom od 90°.

41. Podeljak nisana kod automatskog pistolja se za-

uzima na komandu ili na osnovu ocenjenc daljine do cilja

kada vojnik samostalno otvara paljbu.

Da bi vojnik zauzeo podeljak nisana, potrebno je pal-

cem prsta slobodne ruke preklapac nisana potisnuti pre-

ma sebi za podeljak nisana »1 50« i od scbe za podeljak ni-

sana »75«.

4) OTVARANJE PAUBE

42. Vojnik je duzan da izabere najpogodniji mome-
nat za otvaranje paljbe, a to je: kada se neprijatelj ne nada,

kada se cilj pojavi u punoj velicini ili se pojavi iza zaklona

i kada se najbolje vidi.
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43. Efikasnost vatrc vojnik odreduje na osnovu po-
nasanja neprijatelja. Znaci pomocu kojih se odreduje us-peh vatrc su: gubici neprijatelja, slabljenje ili prckid vat-
re, sklanjanje neprijatelja u zaklon i promena mcsta za-klona ili nacma prcbacivanja na bojistu. .

™,r—

-

Vojnik a"tomatski pistolj donosi u zgib ramena
podizua ga sa obe rukc, pri cemu stalno osmatra ciljKundak reba da se bczjaceg naprezanja oslanja u zgib ra-mena. Glavu treba drzati pravo kako bi sc stvoriti nai-
povoljmji uslovi za nisanjenje. Glavu ne treba naginjatiudesno da ne bi pri nisanjenju gledao ukoso. Desni obrazne treba pntiskati uz ram kundaka.

Prilikom gadanja pistoljem sa ispravijenim kunda-kom mora se mum u vidu da je u stavu za sadanic zadnii
nisan mnogo bl.zi nego kod drugog streljackog oruziaKnat

p
je
Kf '!

je za nonnalno oko daljina jasnog vida oko
25 cm Pnblizavanje zadnjeg nisana na manju daljinu ose-
6a sc kao napor oka da se akomodira na blizak predmet
sto ga brzo zamara. Zbog toga proces nisanjenja pistoljem
sa ispravijenim kundakom treba bili sto kraci i ne tako
ccst.

(I) Nisanjenje i okidanje

45 Nisanjenje sc sastoji od toga da vojnik u jednu
hruju doyede, sredinu gornje ivice zareza zadnjeg nisana,
Vrh musice i nisansku tacku na cili cime oruz e daie od-
govarajuci pravac u odnosu na cilj.

Da bi vojnik pravilno nanisanio, oko, zarez zadnjeg
nisana, musica i msanska tacka na cilju treba da se nala/e
u pravoj hmji. Pri nisanjenju potrebno je musieu dovestiu sredmu zareza za nisanjenje, njezin vrh poravnati sagornjom ivicom preklapaca i tako poravnate upraviti unisansku tacku. Pri tome je bitno, sa obe stranc musice
ostaviti pravilan i jednoobrazan razmak izmedu nie i ivi-
ce zareza. J

120

Nepridrzavanje osnovnog pravila nisanjenja izaziva

grcskc u nisanjenju opisanc u t. 79, cctvrti deo »PraviIa

pusaka i puskomitraljeza 7,62 mm«.

46. Opaljivanje metka (okidanjem) zavrsava se je-

dan ciklus radnji i postupaka vojnika pri gadanju.

Da bi izvrsio pravilno opaljivanje metka i pri tome
pogodio cilj, vojnik dovodi liniju nisanjenja na nisansku
tacku, kratko prekida disanje i, ne pomerajuci liniju nisa-

njenja, kaziprstom postepeno povlaci rep obaracc, pravo
unazad dok ne dode do opaljivanja metka. Da pri opalji-

vanju nc bi doslo do grubih gresaka i promasajacilja, voj-

nik mora da obrati paznju da nikada ne povlaci obaracu
naglim trzajem, jer se ovim sigurno remeti nisanjenje. Pri

okidcinju ne ispoljavati neodlucnosl zbog kolebanja linije

nisanjenja na nisanskoj tacki, jer to dovodi do drugog ni-

sanjenja, zamaranja i uznemircnosti, sto za posledicu una
promasaj cilja. Ako su uslovi gadanja qtczani (cilj pokre-
tan ili trcnutan), pa vojnik ne moze dugo izdrzati da ne
disc, on tada niti slabi niti pojacava pritisak prsta na oba-
racu, vec nastavlja nisanjenje udisanjem manje kolicine

vazduha, istovremeno nisani i povlaci obarac do opalje-

nja metka. Posle izvrsenog opaljivanja metka, obaracu
treba pustiti da se vrati u prednji pololaj, kako bi se omo-
gucilo opaljivanje sledeceg metka i omogucila popravka
nisanjenja.

(2) Gadanje nepokretnih ciljeva

27. Pojedinacni i grupni olkriveni i nepokretni cilje-

vi gadaju se na taj nacin sto se nisanska tacka bira prcma
odredbama t 34 do t. 40.

Prilikom gadanja nepokretnog cilja pistoljem 7,62

mm M57 i 7,65 mm M70 na daljinama od 30 m do 50 m
nisansku tacku treba izabrati u glavu (vrh cilja) figure

zbog toga sto se zrno na tim daljinama nalazi na padaju-
cem kraku putanje zrna i pogoci u normalnim uslovima
odstupaju nanizc.
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48. Automatskim piStoIjem, nepokretni cilj se s*ada
jedinacnom paljbom iz ruke na daljinama do 50 rn, a na
daljinama vecim od 50 m kratkim rafalima i iz stavova
gdc je pistolj kundakotn oslonjen o zglib ramena. Za ci-
ljeve na daljinama preko 150 m, nisansku tacku treba
izabrati u glavu (vrh cilja) figure.

49. Grupni cilj, koji se sastoji od vise odvojcnih jasno
vidljivih figura, gadati jcdinacnom paljbom - kratkim
rafalima, postepeno prenoseci vatru sa jedne figure na
drugu.

Za vremc gadanja treba osmatrati pad zrna i, ako je
potrebno, polozaj nisanske tacke menjati.

(3) Gadanje trenutnih ciijeva

50. Da bi se pogodio cilj koji se pojavljuje za kratko
vreme, potrebno je da se pazljivo osmatra, da se cilj brzo
uoci, odredi daljina do njega, izabere nisan i nisanska tac-
ka i otvori paljba.

Brzo otvaranje paljbe na takve ciljeve postize se na
racun vremena koje se predvida za pripremu za gadanja.

51. Radi gadanja trenutnog cilja, treba ranije nanisa-
niti na ono mesto gdc se ocekuje njegova pojava i cim se
cilj pojavi brzo ga nanisaniti i otvoriti paljbu.

Ako nije moguce ranije predvideti mesto pojave cilja,
treba gadati »Iovacki« (iz stava »gotovs« brzo podici pis-
tolj, nanisaniti i otvoriti paljbu).

Automatskim pistoljem trenulne ciljeve treba gadati
kratkim rafalima.

(4) Gadanje pokretnih ciijeva

52. Pokretne ciljeve svrstavamo u tri grupe: frontal-
ni - ciljevi koji se krecu u grupi uglova od 0° do 15°; kosi
- ciljevi koji se krecu u grupi uglova od 16

c
do 60°, i bocni

- ciljevi koji se krecu u grupi uglova od 61° do 90°, u od-
nosu na pravac gadanja.
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Frontalni pokretni ciljevi mogu biti dolazeci (krecu

se ka vatrenom polozaju) i odlazeci (krecu se od vatre-

noir polozaja).
,w

53. Pistoljima7,62mm M57 i 7,65 mm M70, Irontalm

pokretni ciljevi se gadaju tako sto se nisanska lacka za do-

lazeci cilj izabere u visini pojasa, a za odlazeci u glavu fi-

gure (si. 14).

> 0** vojnik-strelac ^qS vojnik-streloc

a) dulazcccg
.

b)

Si 14 - tzbor niianske tacke za gadanje (rontahiog pokretnoj* cilja

54. Kada se fronlalni pokretni ciljevi gadaju auto-

matskim pistoljima, nisansku tacku treba izabrati prema
odredbama t. 73.

55. Bocni i kosi ciljevi gadaju se podeljkom nisana

za odredenu daljinu do cilja, a nisanska tacka se prenosi

od sredine cilja u pravcu njegovog kretanja. Put koji cilj

prede za vreme leta zrna do njega naziva se preticanje.

Preticanje se vrsi u figurama (jedna figura odgovara

velicini od 50 cm).

123



Tabela 1

VELICINE PRETICANJA

Daljina

gadanja

Automatski
pistolj

Pistoj 7,62
mm MS7

Pistolj 7,65
mm M70

Velicina preticanja za cilj brzine 3 m/s

u (m)** V** 1/ ii I ml u ^nij u ngur.

25 24 1/2 1 7 1 /31/ J 1/2

50 51 1 n 3^ 7/3 i

75 0,78 1 1/2
"

100 1..05 2

J 25 1,32 21/2

1,62 3 1/4
*

175 1,92 4

200 2,22 4 1/2

Preticanje se izracunava na osnovu formulc
Pc = Vc • tc, gde je: Pc - preticanje cilia, Vc - brzina cilia
i tc - vreme leta zrna na occnjenoj daljini do cilja.

Primer: Gada se bocni pokretni cilj, automatskim
pistoljem, na odstojanju 100 m. Preticanje (tabela 1) je ?
figure (si. 15).

55, Kada segada kosi cilj koji se krece pod uglom od
30°, popravka zbog brzine cilja je 0,5; pod uglom od 45° do
0,7

1 pod uglom od 60° do 0,9, od vrednosti datih za cilj koji
se krece pod uglom od 90

a

(tabela 1).

Primer: Gada se kosi cilj koji se krece pod uglom od
30°, automatskim pistoljem na daljini od 175 m. Pretica-
nje za cilj koji sc krece pod uglom od 90° je 4 figure a za
cilj pod uglom od 30° je 2 figure.

Ako se neprijateljev vojnik krece korakom, pretica-
nje se uzima dva puta manje nego za cilj koji trci.
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56. U borbi je nemoguce tacno odrediti ugao pod

kojim se cilj krece, pa je zbog toga neophodno, za ciljeve

koji se krecu pod uglom koji je priblizan pravom uglu (90°

do 60°), uzcti celo preticanje, a ako su uglovi ostriji (ma-

nji) od 60°, uzeti pola preticanja.

preticanje za 2 figure

SL 15 - Gadanje bocuog cilja koji se krece pod uglom od 90

57. Bocni i kosi ciljevi gadaju sc sacekivanjem i pra-

cenjem.
1

Pri gadanju ciljeva sacekivanjem, vojnik nisam u

izabranunisansku tacku na pravcu kretanja cilja i cim se

cilj priblizi toj tacki za vcliciinu odredenog preticanja u fi-

eurama, otvara paljbu.

Pri gadanju ciljeva pracenjem, vojnik nisani ispred

cilja za odredeno preticanje u figurama i u najpovoljni-

jem trenutku otvara paljbu.
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15) Gadanje maskiranih ciljeva

58. Radi gadanja ciljeva skrivcnih iza maske (zbun,
ziva ograda 1 shcno), gada se u masku ede se cilj nalazi
Ako polozaj cilja iza maske nije poznal, gada se maska po-
stepeno prenoscci nisansku tacku sa jednog kraja maske
na drugi, za sirixiu cilja od 50 cm.

59. Prilikom gadanja automatskim pistoljem krat-
kim rafahma, na daljinama od 100 m i vecim/ nisansku
tacku prenositi za velicinu sirine jezgra snopa na datoi
daljim. '

(6) Gadanje u kretanju

60. Gadati u kretanju se moze iz ruku i »lovacki« -
sa zaustavljanjem i bcz zaustayljanja Pri svakom zaustav-
janju prema potrebi se moze ispaliti 2 do 3 metka ili krat-
ka ralala iz automatskog pistolja.

61 . Radi gadanja iz ruku, kada jc cilj na daljini do 30
m, vojmk pistolj oslanja na kuk i upravljajuci ga prema ci-
lj u otvara paljbu. Pomeranje oruzja prema cilju vrsi sc na
osnovu osmatranja pada zrna.

Kada se gada automatskim pistoljem sa ispravljenim
kundakom, pistolj se drzi levom (desnom) rukom za ok-
vir, a desnom (levom) za rukohvat i laktom se kundak
blago pritisne uz bok.

Pri gadanju iz ruku, paljba se otvara pod desnom (le-
vom) nogom.

62. Radi gadanja »Iova£ki« sa kratkim zaustavlja-
njem, pistoljem 7,62 mm M57, pistoljem 7,65 mm M70 i

automatskim pistoljem sa preklopljenim kundakom, voj-
mk se zaustavlja pod desnom (levom) noyom (si. 16) i ne
pnnoseci levu (desnu) nogu, hitro izdize ruku sa pisto-
ljem, kratko nanisani u cilj i otvara paljbu, i produzava
kretanje.
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SI 16 - Gadanje pistoljem »IjOVACKI« sa kratkim zaustavljanjem

Radi gadanja automatskim pistoljem sa ispravljenim

kundakom, vojnik se zaustavlja pod levom (desnom) no-

gom i ne prinoseci desnu (levu) nogu iznosi pistolj u zgib

ramena, kratko nanisani, izvrsi opaljenje i produzava kre-

tanje.

63. Radi sadanja »lovacki« bez zaustavljanja, voj-

nik izdize pistolj pod levom (desnom) nogom i ne zaus-

tavljajuci se pod desnom (levom) nogom izvrsi opaljenje.
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Automatski pistolj sa ispravljenim kundakom dono-
si se u zgib ramena pod dcsnom (lcvom) nosom, a pod lc-
vom (desnom) se izvrsi opaljenjc (si. 17).

Si 17 - Gadanje automatskmi pisioljem sa ispravljenim kundakom
»LDVACKl« bez zaustavljanja
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64. Pri iznenadnom susrctu sa neprijateljem na ma-
njim daljinama (u sumi, naseljenom mestu i-slicno), voj-

nik gada iz svih polozaja (stavova) upravljajuci cev oruzja

u cilj.

Pri tome automatski pistolj moze biti sa ispravljenim

i prcklopljenim kundakom.

(7) Gadanje ciljeva u vazduSnom prostoru i u
uslovima ogranicene vidljivosti

65. Pisioljem se gadaju padobranci na daljinama us-

pesnog domcta. Pri gadanju padobranaca, nisansku tac-

ku izabrati ispod nogu u pravcu spustanja padobranca.

66. Kada se padobranci gadaju automatskim pisto-

Ijem na daljinama od 50 m do 200 m, treba zadnji nisan

postaviti na podeljak »150«, zauzeti odredeno preticanjc

u figurama racunajuci ga od nogu padobranaca. Velicina

preticanja data je u tabeli 2.

Tabela 2

Daljina

gadanja

Preticanje

u m u figurama

50 1,02 1/2

75. 1,56 1

100 2,10 1 1/4

125 2,65 11/2

150 3,24 2

175 3,82 21/4

200 4,44 2 1/2
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67. Pod uslovom ogranicene vidljivosti treba ga-
ctati ciljeve u neposrednoj blizini. Ukoliko je nemoguce
nisaniti preko nisana, na cilj nisaniti grubo, duz navlakc
- sanduka pistolja. Nocu, osvetljene ciljeve gadati kao
danju.

5) PREKID PALJBE 1 OBUSTAVLJANJE CABANJA
.

68. Prekid paljbe ostvaruje se na komandu: »PRE-
KINI!« ili samostalno. Posle komande pistolj se ukoci i

zauzima stav: »Gotovs«.

Ako su u moment u prekida paljbe bili ispaljeni svi

meci ili vise od pola okvira, pistolj se puni napunjenim
okvirom, pri cemu ne treba izbacivati metak iz cevi.

Ponovno otvaranje paljbe ostvaruje se samostalno ili

po komandi za otvaranje vatre, pri cemu se pistolj prvo
otkoci.

69. Obustavljanje gadanja ostvaruje se na koman-
du: »PREKINI-ISPRAZNI!«. Na tu komandu prekida
se paljba, izvadi okvir, izbaci metak iz cevi i stavi u okvir,
izvrsi okidanje, ukoci pistolj, kod automatskog pistolja
nisan postavi u osnovni polozaj na podeljak »75«, u telo
pistolja stavi pun okvir, a zatim vojnik izokrene na levi

bok i stavi pistolj u futrolu.

Posle zakopcavanja futrole, vojnik se okrece na sto-
mak. Sastavi pete nogu i odupre na ruke, izbaci levu nogu
napred, ispravi telo, privuce desnu nogu do leve i zauzme
stav: »Mirno«.

"

3. SNABDEVANJE MUNICIJOM U BORBI

70. Uz pistolj sledujc jedan borbeni komplet muni-
cije. Utrosak municije odobrava se prema dobijenom za-

datku. Kada se utrosi polovina odobrenc municije, od-
mah se izvestava prctpostavljeni staresina.
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71. Redovna popuna municijom ostvaruje se pulem
dotura. Pored toga, snabdevanje se ostvaruje i prikuplja-

njcm municije na bojistu i uzimanjem od teze povredenih
ili poginulih, i zarobljavanjem od neprijatelja.

Kao neprikosnovena rezerva uz pistolj mora uvek
postojati jedan pun okvir, koji se moze utrositi samo po
odobrenju prctpostavljenog ili u slucaju krajnje potrebe.
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Prilog 3

POPRAVKA PRAVCA ZBOG UTICAJA BOCNOG VETRA

Daljina u Popravka pravca zbog uticaja bocnog velra

metrima W, = 10 (m/s)

X m hiljaaiti

(60-00)
figure

a no

A A£

A 1 A 1 Of
1,GJ 1/4

i aa A OA .1 ^ 1/0

1 On 0,38 3,05 1

150 0,55 3,67 1

175 0,75 4,29 1 1/2

200 0,99 4,94 2

225 1,25 5,57 21/2

250 1,56 6,23 3

*
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Prilog 4

KARAKTERISTIKE SLIKE POGODAKA ZA ZRNO 7,65 mm M77
PRr GADANJU IZ AUTOMATSKOG PlSTOIJA

Jedinacna oaliba Rafalna paljba

ualjina (rafal 3-5 metaka)
v

Vvj v
Pj

V
vr v

kr

m
• (AH Lin cm cm cm

lb L 4 8 8 14
50 4 4 7 17 17 30
75 7 6 11 29 25 47

100 10 9 17 42 38 70
125 13 12 22 55 50 92
150 17 15 28 71 63 117
175 21 18 34 88 76 143
200 25 22 41 105 92 172
225 29 26 48 122 109 202
250 34 30 56 143 126 . 235

NAPOM ENA:

1, Gadanje je izvedeno iz ruke sa naslona (bez koriScenja kun-
daka).

2. V
u
- vcrovatno kru/.no skrctanje (upoirebljava so i simbol R^,).
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Prilog 5

POPRAVKE VISINE ZBOG PROMENE METEOROLOSKIH
I BALlSTlCKIH USLOVA PRI GABANJU ZRNOM 7,65 mm IZ

AUTOMATSKOG PISTOUA

Popravke visine u metrima zbog uticaja

<3up
(4

Daljina u 9 S"

Si £>
CO : - J 1

memiiia a

sly
ilsSw c W ^*> o 3 II

S 2 S«2
a* « « a*

S S o °

Seg o
£ P.JD >

25 0,00 0,00 0,00 0,00

50 0,00 0,00 0,00 0,01

75 0,00 0,00 0,00 0,01

. 100 0,01 0,00 0,00 0,03

125 0,01 0,01 0,00 0.05

150 0,02 0,01 0,00 0,07

175 0,03 0,02 0,00 0,09

200 0,05 0,03 0,01 0,12

225 0,07 0,04 0,01 0,16

250 0,09 0,05 0,01 0,20
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Prilog 6

OSNOVNI BAL1STICKI PODACI I ELEMENT! PUTANJE ZRNA
PRI GADANJU PlSTOLJIMA 7,62 mm M57 i 7,65 mm M70

ZA PISTOLJ 7,62 mm M57 7.65 mm M70

Masa Kg 0,0055 0,0047

Pocetna
brzina

m/s 455 300

X m 25 50 25 50

>

Polazni ugao

1

02 04 05 010

60-00 0,59 1,25 1,34 2,76

Padni ugao

0' 02 05 05 011

60-00 0,62 137 1,38 2,92

Ordinata temena
putanje

m 0,004 0,017 0,009 0,037

Apscisa
tern. put.

m 12,7 25,6 12,6 25,3

Vreme leta s 0,057 0,118 0,085 0,174

Krajnja brzina m/s 423,4 395,0 287,2 276,2

Energija zma J 493 429 194 179

popravka visine

zbog uzduznog
vetra Wx=10
m/s

m

popravka pravca

zbog bocnog
vetra Wz=10
m/s

m 0,02 0,08 0,02 0,07

Vp m 0,023 0,046 0,02 0,04

Vv m 0,023 0,046 0,02 0,04
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Prilog 7

TEHNICKI PODACI ZA PISTOLJE 7,62 mm M57 I 7,65 mm M70

Kalibar
Pocelna brzina zrna
Duzina ccvi

Du/.ina nisanske linijc

Prakticna brzina gadanja
Okvir so puni sa

Masa rnetka
Masa zrna
Masa pistolja

Krajnji domet zma

7,62 mm M57
7,62

420-455
116
158

30-40
9

10,2-11

970
1640

7,65 mm M70
7,65 mm
300 m/s

94 mm
122 mm

30-40 mct/min
8 mctaka

7.6 g
4.7 g
740 g
1400 m
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Prilosi i

TEHNICKI PODACI ZA AUTOMATSKI PISTOU 7,65 mm
kalibarcevi

, _ „ 7>65 mm
duzina ccvi. 115 mm
duzina pistolja:

sa ispravljenim kundafcom 517 mm
sa preklopljcnim kundakom „„. 270 mm
duzina nisanskc linije 147 mm
masa automatskog pistolja sa punim okvirom:
kratkim (10 mctaka)

I t44 |<a

dugim (20 metaka) 1*54 £g
masa automatskog pistolja be/, okvira..,. 1,28 ke
masa praznog okvira:
kratkog _ 75 gdugog

, 1.H ..H 1 00 2
masa melka 7,65 mm 7,6 g
masa zrna 7,65 mm 4*7

g
pocetna brzina zrm 310 m/s
tehnicka brzina gadanja.. M 750 mct./min
prakticna brzina gadanja;
jedirtacnom paljbom .' _ do 35 met./min
ratalnom paljbom.... do 100 mct./min
najuspesnije dcjstvo:
iz rukc » „ do 50 m
sa ramena d 200 m
ubojno dcjstvo zrna do 370 m
maksimalni domct _M do 1400 m



ISPRAVKE
za »Pravilo pistolji 7,62 mm i 7.65 mm«

Strana Red stoji Treba da stoji

26 6. odozgo u okvira okvira

33 /. odozgo zapijace zapnrjace

ol 12. x 13.

odozgo
nalaze naleze

53 SHka 8 •opruga udaraca opruga udaraca

60 7. odozgo

-

14. i dalji redosled
tacaka 15. do 31.

16.

l dalji redosled
tacaka 17. do 33.

70 13. odozdo »ukuceno« »ukoceno«

72 2. odozdo iznad) (iznad)

83 3. odozdo opsluzuje lice opsluzuju lica

120 11. odozdo dovede, dovede

120 10. odozdo oruzje oruzju

121 9. odozdo 27. 47.

122 4. odozgo zglib zgib

123 7. odozdo t. 73. t. 37.

124 Tabela 1

2. odozgo
PiStoj Pistolj

124 10. odozdo 55.

i dalji redosled ta-
caka 56. do 71.

56.

i dalji redosled
tacaka 57. do 72.

135 Prilog 1

Vc 5.

odozgo

296,5 269,5

136 Prilog 2
2. odozdo

—30,5 —3,05


